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NOTA IMPORTANTE

Algunas de las prestaciones descritas en este manual podrian
no estar disponibles en esta version.

Consultar con la oficina de Fagor Automation mas cercana.

FAGOR 3 40i P - Instalacién/Operacion - (2/30)



1 Descripcion del visualizador

1.1 Caréatula frontal:

Teclas para ejes - | | P Teclas para la introduccion numeérica

Pantalla TFT <-g—
Z

M Abortar
Validar

Setup | Cchange | Display | Function

Teclas de cursor

Teclas para abrir botones desplegables de la v Boton de apagado

BARRA DE FUNCIONES LED indicador de potencia

1.2 Encendido y apagado del aparato
Se enciende automaticamente al conectarse a tension o tras pulsar la tecla de encendido/apagado.

Al encender aparece una pantalla inicial que desaparece tras pocos segundos dando lugar a la
pantalla de trabajo.

CNAOFF

Enciende o Apaga el DRO.
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1.3 Descripcion de la pantalla principal:

Unidades de visualizacién mm/inch
N° Referencia activa

Set/Clear \N“ hta. actlva

Palpador actlvo
BARRA DE ESTADO 4—

1

Modo de visualizacion:
INC/ABS

Cronometro

AREA DE VISUALIZACION ‘

2257

121.550

26.740
-35.030

BARRA DE FUNCIONES ~affmm Config. Cambiar @ Display | Funcidn
1.4 Barrade funciones
De la barra de funciones se accede a las distintas funciones que tiene el visualizador.
1.4.1 Acceso afunciones:
CONFIG. CAMBIAR DISPLAY FUNCION
I INC/ABS — Taladros en circulo|
Busqueda de ref. | [ Referencia | — mmiinch | — Taladros en linea |
Origen de pieza] Definir herramienta | — Set/Clear | | Taladros en malla |
Centro de pieza] [Tabla de herramientas| [— Deg/OMS| | Ira |
—Rad/Diam|  L["Calculadora |
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2 Operacion del visualizador.

2.1 Modos de visualizacioén.

Display

211 mm /inch

Display

mm /inch

Cambiar de unidades entre mm y pulgadas.
Seré posible cambiar cuando en los parametros de instalador se ha configurado como conmutable.

2.1.2 inc / abs

Display

inc / abs < Ref: 0O T: O MM ABS 12 : 28

INC

Cambiar entre contaje Incremental y Absoluto.
En la barra de estado se indica el modo de contaje activo.

2.1.2.1 Modo absoluto:

(B) [14.000]

(C) [37.00D

(D) [62.000]

Las cotas estan referidas al cero pieza.
El ejemplo de la derecha se haria de la siguiente manera:

Mover el eje hasta que el display muestre [14.000] (posicion
B) y realizar el taladrado.

Mover el eje hasta que el display muestre [37.000] (posicion
C) y realizar el taladrado.

Mover el eje hasta que el display muestre [62.000] (posicion
D) y realizar el taladrado.

2.1.2.2 Modo incremental:

(B) [14.000]

(C)[23.000]

(D) [25.000]

La cota es referida al punto anterior donde se ha puesto el contaje a cero.
El ejemplo de la derecha se haria de la siguiente manera
partiendo del punto A:

Mover el eje hasta que el display muestre [14.000] (posicion
B) y realizar el taladrado.

Poner el eje X a cero.

Mover el eje hasta que el display muestre [23.000] (posicion
C) y realizar el taladrado.

Pone el eje X a cero.

Mover el eje hasta que el display muestre [25.000] (posicion
D) y realizar el taladrado.
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2.1.2.3 Grados / Grados-Minutos-Segundos

Display Deg / DMS
Alterna las unidades de visualizacién de ejes angulares entre grados y grados, minutos, segundos.

2.1.3 Rad / Diam

Display Rad / Diam

Cambia la visualizacién del eje X entre radio y didmetro

2.2 Set/Clear
Display Set / Clear

Hay dos modos para preseleccionar (Set) un valor en el display o ponerlo a cero (Clear).
221 En modo “Set” (indicado con una “S” en la barra superior):

ENTER
4 Valor > Para preseleccionar un valor en un eje. = Ref: 0 T: 1 M ABS 12 : 49

Preseleccionar

CLEAR

Va

4 Para poner el eje a cero, se puede preseleccionar el valor 0
utilizando la secuencia anterior de teclas o utlizar esta otra
secuencia (clear + eje).

L@ Jlleale | & | &
2.2.2 En modo “Clear” (indicado con una “C” en la barra superior)

<( Para poner el display a cero.

Para preseleccionar un valor:

ENTER

£ 4 Valor
L2 Y validar los datos pulsando esta tecla.
ﬁ O ignorarlos pulsando esta tecla.
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2.3 Busqueda de referencia maquina:

a

Config Busqueda Ref.

Seleccionar eje. Aparece una barra roja en el display de ese
eje indicando que esta a la espera de recibir el impulso de
referencia.

Mover el eje seleccionado hasta que se detecte el impulso de
referencia.

Al detectar el impulso de referencia, aparece un icono de
check junto al display del eje indicando que la blisqueda ya se
ha realizado correctamente y el display del eje mostrara la
cota preseleccionada en el parametro “offset de usuario” (ver
“Referencia").

2.4 Herramientas y referencias:

24.1

Herramientas:

Cambiar Herramienta

Cambiar a definir herramienta (didmetro y longitud).

Dispone de una tabla de 15 herramientas.

2.4.1.1 Cambio de herramienta:

N° hta

E

Pasa a ser la herramienta actual.

2.4.1.2 Definir nueva herramienta en la tabla:

$

ENTER

»

ENTER

Seleccionar N° de herramienta que se quiera definir.
Introducir diametro de la herramienta. Pulsar Enter.
Introducir longitud de la herramienta. Pulsar Enter.

3 30.3800

= Ref: 0 T: 1 11 ; 26

. . BT
B 36.46
i 39.4 4

I |

[ Rert 0 T 0 My ABS  11: 19
‘l" Herramienta }

:I Numero Herromienta

Herramienta Diametro Longi tud j
@ 18,80888 16868, 80088
1 18,8888 188 .8008
2 18,8888 188 . 8008
= 18,8888 1688 . 80808 =
@ | ) 4 &
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2.4.1.3 Compensacion de herramienta:

Este visualizador dispone una funcién para compensar el radio de la herramienta segun la direccién de
mecanizado.

4 ‘_"::>E“ Activar / desactivar compensacion de herramienta en sentido:ﬂk
v

J =& | Activar / desactivar compensacion de herramienta en sentido: -

|l Activar / desactivar compensacion de herramienta en sentido:

| B | ‘

ENTER
% | Activar / desactivar compensacién de herramienta en sentido:

Para el mecanizado de cajeras se activa la compensacion en dos ejes a la vez.

b
ENTER . - .. . . ) . R—_,
= || 4 £ Activar / desactivar compensacion de herramienta para esquina de cajera:
<[4 == | Activar / desactivar compensacion de herramienta para esquina de cajera: b
-
-
== | Activar / desactivar compensacion de herramienta para esquina de cajera:
&l s ‘ —
arm || Activar / desactivar compensacion de herramienta para esquina de cajera:
20k -
2.4.2 Referencia:
Cambiar Referencia
H Ref: 0O T: 1 MM ARS 0f : 24
Cambiar de referencia pieza, definir nueva referencia o
:
buscar el centro de una pieza.
Dispone de 100 referencias u origenes que pueden ser _ )
establecidas sobre la pieza cuando se trabaja en coordenadas Bl Himere de Referencia
absolutas (0-99).
1/2 Asistente para buscar el centro en una pieza tocando en dos
caras.
i Asistente para definir referencia (cero pieza).
Origen p ( pieza) RTE origen | & |
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2.4.2.1 Cambio de referencia:

Cambiar

N° hta

Referencia

Cambiar de una referencia a otra.

Cambia a la referencia seleccionada.

2.4.2.2 Definir referencia (cero pieza) siguiendo asistente:

Cambiar

Referencia Origen

Definir origen en la esquina inferior izquierda de la pieza (3er cuadrante).
Definir o cambiar herramienta.

Mover la herramienta a la primera cara y poner tocando.

Pulsar Enter. k

Mover la herramienta a la segunda cara y poner tocando.

Pulsar Enter. =
-

2.4.2.3 Definir referencia (cero pieza) sin seguir asistente:

Cambiar
E
K
NS
K

Referencia

Definir referencia u origen en una esquina que no sea el 3er cuadrante.

Compensar el radio de la herramienta en el eje X.

Tocar con la herramienta en la cara que indica la figura.

Poner a cero el eje X. [ — ‘
Compensar el radio de la herramienta en el eje Y.

Tocar con la herramienta en la cara que indica la figura. Y

Poner acero el eje Y.

2.4.2.4 Buscar centro de una pieza:

Cambiar

o

<

2

Referencia 1/2

Definir o cambiar herramienta.
‘Mover la herramienta al primer punto.
Pulsar ENTER. I

Mover la herramienta al segundo punto.

"

Pulsar tecla correspondiente al eje donde estamos buscando el centro.

En el eje que estamos buscando centro aparece una cota que es justo la mitad de lo que
hemos movido el eje. Mover este eje hasta cero. La herramienta ya esta en el centro.

Nota: A este modo también se puede acceder directamente pulsando esta tecla.
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2.5 Funciones especiales.

Func
251

Func

(]

25.2

ion

Se accede a las diversas funciones especificas de fresadora.

Taladro en circulo.

i6on

[=]

Taladro en Circulo

Permite realizar hasta 99 taladros en circulo en diferentes
planos (XY,XZ,YZ) sin tener que calcular las cotas (X,Y) de
cada agujero simplemente introduciendo unos pocos datos
bésicos.

Seleccionar plano.

X, Y: Coordenadas del centro del circulo dénde se haran los
taladros respecto al cero de la referencia activa.

Radio del circulo donde se haran los taladrados.
N° de agujeros.
Alpha: Angulo total entre el primer y ultimo agujero del circulo.

Beta: Posicion del primer agujero.

Taladro en Linea.

Funcién

[]

[=]

Taladro en Linea

Permite realizar hasta 99 taladros en linea en diferentes
planos (XY, XZ,YZ) sin tener que calcular las cotas (X,Y) de
cada agujero simplemente introduciendo unos pocos datos
bésicos.

Seleccionar plano.

X, Y: Coordenadas del primer taladro (agujero).
Distancia entre agujeros.

N° de agujeros.

Alpha: Inclinacion de la linea de taladros.

g Ref: 0O T: 2

HM ABS 17 : %2

Talodro en Circulo

-
o

* 5048, a8808
B
g “"L ¥ 540,000
= T Rodio 258, 8888
b | 4
S E—
sphe [EIETITY
Beta d.a088
ﬂ /= Run |~ feale Funcidn |
c Ref: O T: 0O HM ARS 18 : 0B
Taladro en Linea
i
E T_,_,.&—\ % 25,0080
N ¥ 25,8600
Distaonc 18.A0848
x
o R e E——
. Alpha 45,0088
n /= Run |- [cale Funcién |
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253

Funcién

[=][=]

254

Funcién

Taladro en malla.

Taladro en malla.

Permite realizar hasta 99 taladrados en malla o en contorno
en diferentes planos (XY, XZ,YZ) sin tener que calcular las
cotas (X,Y) de cada agujero simplemente introduciendo unos
pocos datos bésicos.

Seleccionar plano.

Tipo: Malla (una matriz de taladros) o contorno (taladros en el
perimetro de un recuadro).

X, Y:Coordenadas del primer taladro (agujero).

Inc 1: Separacion entre agujeros de la matriz en el eje X.
Inc 2: Separacion entre agujeros de la matriz en el eje Y.
Alpha: Inclinacién de la matriz de agujeros.

N 1: N° de taladrados en eje X.

N 2: N° de taladrados en eje Y.

Ir a:

Ira

Esta funcién es la alternativa al método de posicionamiento
utilizado méas cominmente, que es preseleccionar cero
incremental en un punto y mover el eje hasta que la cota del
display sea la deseada. La funcién Ir a permite hacer lo mismo
en el sentido contrario, se introducen las coordenadas del
punto a la que se quiere ir y el visualizador introduce estos
valores con signo negativo en la pantalla de visualizacion. El
operario tiene que mover los ejes a cero. La ventaja de este
modo es que el operario no tiene que memorizar las cotas
finales, solamente llevarlas a cero.

Cuando se preselecciona un valor en un eje, se debe pulsar
ENTER para pasar al siguiente eje y validar el dato
introducido.

5 Ref: 0 T: 1 MM ABS 08 ; 2%
Taladro en malla —
-

. . Tipo |~

e ® 0.0000

| e z1 50000

I L o0

R T —— Inc 1 A.AAA0

Inc 2 [T

Alpha 66,8068

N zwe [

|

'Calc | Funcidn

€ Ref: 0

3
&

HM ABS 16 42

Ir a

d.appe

/1 Run

c

:

386, AaRa
9. aaaa

L - 4

b
¥
)

I lcale

%
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255 Funcion calculadora.

Funcién

Aritm

Trigonom

Cuadrado

Funcién

Calculadora

Permite realizar operaciones matemdticas y trigonométricas, 2 pr o T 1 m 28 05 5
asi como preseleccionar el resultado de la operacion en el eje
deseado, o importar cotas de la pantalla de visualizacion a la
calculadora para realizar operaciones. |

De la barra de funciones podemos cambiar entre diferentes |
tipos de calculadora: Aritmética, Trigonométrica y Calculadora

para hacer operaciones cuadradas.

Calculadora aritmética. Funciones: + - X [/

Calculadora trigpnométrica. Funciones: Sin, Cos, Tan. |

_xz 1/ x <

Aritm | Trigonom | Cuadrado| Funcidn |
Calculadora con funciones:

Permite Salir de calculadora, Establecer resultado en un eje o Insertar un valor a la calculadora.

Salir Salir de la calculadora.

Establecer Establecer el resultado en uno de los ejes. Para ello es necesario entrar a calculadora por

el boton Calc de la barra de funciones de la pantalla Preseleccionar.

Insertar Meter el valor de alguin eje, el nimero Pl o 2PI a la calculadora.
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256 Simulacion / ejecucién de las funciones especiales:

Tras haber completado los datos que definen un ciclo de taladrado, se puede pasar a la ejecucién del
ciclo o se puede hacer una simulacién del ciclo para comprobar que los datos introducidos son correctos.

2.5.6.1 Simulacién del ciclo:

< Ref: 0 T: 4 MM ABS 16 : 28

Funcidn Taladro en Circulo Funciéon Mostrar Gréafico
Taladro en Linea
Taladro en Malla

La simulacion se puede ver en modo movimiento de
herramienta, vistas y cortes 0 3D .

Ver Movimiento Herramienta
Movimiento de herramienta
Ver Dibujo vistas
‘ H = Compuesto por vista en planta y dos cortes con plano de
particion movil pulsando las teclas flecha.
B
Ver 3D

Mediante las teclas flecha se puede girar el gréfico 3D.

Vistas 2D

© Ref: 0 T: 2 L ABS ir: 3 |

<]l 4]

Abre la ventana para introducir las dimensiones de la pieza
real. Para que la simulacion se vea en modo real es necesario
que se introduzcan las dimensiones X, Y, Z reales de la pieza.

Tamafo

| Var Tamafio =

Sélido 3D
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2.5.6.2 Ejecucion del ciclo:

Run

257

ENTER

2>

Pulsando la tecla Run el visualizador muestra la cantidad que
se deben mover los ejes para posicionarse en el primer
taladrado. LLevar los ejes a cero. .

En la barra de estado se indica el numero de agujero en el
gque estamos y el total de agujeros programados.

L |-> N° total de agujeros programados.
N° de agujero en el que estamos.

Tras haber posicionado en el punto de taladrado, poner la
herramienta tocando la superficie. Pulsar la tecla referente al
eje Z. El contaje del eje Z se pone a cero.

Pulsar Enter. Se abre una ventana donde se puede introducir
la profundidad del taladro. Pulsar Enter para validar. La
profundidad introducida pasa al display del eje Z.

LLevar el contaje del eje Z a cero. De este modo, se hace el
taladrado con la profundidad especificada.

Pulsar esta tecla para mostrar las coordenadas de la siguiente
posicion de taladrado.

Seguir este procedimiento hasta realizar todos los taladrados
del ciclo.

Palpador:
El palpador deja la informacion de los puntos de palpado en una memoria USB. Los datos de palpado

pueden ser leidos y tratados en un PC.

i@ -500.0000

4 100.0000

Frofundidod tolodrado 2ol

El fichero de puntos de palpado es el siguiente: FAGOR/DRO/PROBE/probe.csv

[ 9.0008)

El tipo de fichero generado es “csv” valores separados por comas, y puede ser facilmente importado en

una hoja de célculo.

Los valores corresponden por columnas de izquierda a derecha a los de los ejes 1,2, 3y 4:

Por ejemplo:
100.000, 132.035, 0.435, -124.500
133.005, 132.035, 0.435, -140.005
870.020, 132.435, 0.435, -145.755
133.870, 132.035, 0.435, -140.500
191.890, 205.545, 10.540, 40.500
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2.5.7.1 Activar y desactivar el modo palpador.

Conectar una memoria USB al DRO y esperar 4 segundos a que el DRO configure la memoria.

OLEAR
% | - | Para activar el modo palpador.

ur
iy _ L e Ref: 0 il
AL | Elicono muestra que el modo palpador esta activo. Los datos —=
captados por el palpador se guardaran en el fichero.

¥
Es importante desactivar adecuadamente el palpador antes de x
extraer la memoria USB para no perder los datos de palpado.

GLEAR .

% | - | Para desactivar el modo palpador. Y

Nota: No desconectar la memoria USB hasta que el DRO
termine la secuencia de extraccion segura.
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3 Instalacion del visualizador

Existen dos posibilidades de montaje del Innova 40i M:
1- Montado sobre brazo soporte.
2- Modelo encastrable.

3.1 Montaje sobre brazo soporte.
Permite colocar el visualizador a la altura deseada y dar diferentes orientaciones al visualizador.

La fijacion del visualizador al brazo soporte se hace mediante dos esparragos.

3.2 Montaje del modelo encastrable.
El visualizador esta preparado para ser empotrado en una caja de mando o botonera. La nomenclatura
de este modelo es especial, al final de la denominacion del producto se afiade una B.

Ejemplo: INNOVA 40i M -B

En brazo soporte Encastrable

Dimensiones del visualizador y de la ventana para encastrar.

La primera figura muestra las dimensiones del visualizador. En la segunda figura estan las dimensiones
del agujero que hay que preparar en la botonera de la maquina para montar el modelo encastrable.
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