Visualizador Innova 40i / 40i-B (Manual code: 14460086 version: 1110)
Manual de Referéncia Rapida

Este manual de Referéncia Rapida permite conhecer o acesso as principais funcdes do Visualizador que se
mostram na tela TFT colorida. Quando se tenha acesso as mesmas, o Visualizador guia o operador nas
operacdes, de uma maneira facil e intuitiva, com mensagens e ajudas interativas.

Para uma consulta em profundidade de todas as func¢des, junto com o Visualizador e este manual de
Referéncia Rapida se entrega um CD com 0s manuais completos de Operacao e Instalacdo; também podem
consultar entrando na nossa pagina web: www.fagorautomation.com.

Ligacéao e desligamento do Visualizador

O Visualizador acende-se automaticamente quando se conecta a tensdo ou depois de pressionar a tecla de
desligamento/ligacéo.
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Cada vez que se seleciona a funcédo Set/Clear se comuta entre a reducado a zero dos eixos (Clear) e a Pré-
selecdo dos eixos (Set). O estado atual desta fungdo se mostra na barra de estado, acima a esquerda, com as
letras Cou S. _&__ Ref: 0

Graus < - > Graus-Minutos-Segundos
Buscar o centro numa peca El



Visualizador Innova 40i /

Tela PrlnC|paI: Unidades de visualizagdo mm/inch Modo de visualizagao:
. ~ a o o INC/ABS

A seguir se descrevem as funcgbes as N° Referéncia ativa

quais tem acesso 0 operador da Set/Clear N° Ferramenta Crondémetro

maquina, a partir de um Menu ou Tela Apalpador ativo \ |

Principal. BARRADE < i Thert 2 0 W0 A i i
. . ESTADO

Quando se tenha acesso as funcgdes, o

Visualizador dirige o operador atraves de X J

mensagens na tela, e inclui um acesso

direto a textos de ajuda em cada AREA DE

operacdo mediante a tecla de funcgéo ?. VISUALIZACAO Y

BARRA DE
FUN(;C)ES“ Config. Mudar = Display | Fungéio

Acesso as funcdes em modo

FRESADORA:
CONFIG. MUDAR DISPLAY FUNCAO
| | —{ Inc/Abs | | Furagdo em circulo|
[ Busca de refer. | [Configuracdo| [ Referéncia | —[ mm/inch | | Furagdes em linha |

—| Origem referéncia. | Definir ferramenta | —| Set/Clear | | Furagbes malha |
[Tabela de ferramentas| [—{Deg/DMS| | Ira |

L Maquina calcular |

| Centro da peca |

Acesso as funcdes em modo TORNO:
CONFIG. FERRAM. DISPLAY FUNCAO

| | |

Medic&o de angulo |

Busca de refer. Configuracéo inir N© Teach-in mm/inch Torneamento
Definir N° de Tabela de
ferramenta ferramentas |Rad/Diam | Rosqueamento |
Set/Clear Maquina calcular_|
Acesso aos parametros de instalagao: EEIEER
| Busca de refer. | | Configuragéo |

FAGOR AUTOMATION S. COOP. —
B° San Andrés N° 19 | Usuario | [Teste| | Instalador |
Apdo de correos 144 Codieod
20500, Mondragon - ESPANHA doma ] [ Color ] odigo de
Web: www.fagorautomation.com acesso

Email: info@fagorautomation.es | |
Tel: +34 943 719200 FAGOR % DRO (visualizador)| [ Medicao Compensacao
Fax: +34 943 791712

(tipo, eixos, alarmes) (codificadores) (linear, multiponto)




	Manual de Referência Rápida
	Ligação e desligamento do Visualizador
	Face frontal
	Colocar eixos a zero e Pré-selecionar
	Graus < - > Graus-Minutos-Segundos
	Tela Principal:
	Acesso às funções em modo FRESADORA:

