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FAGOR AUTOMATION widmet sich seit mehr als 40 Jahren der Herstellung von linearen
Wegmesssystemen und Drehgebern.

Uber die Jahre hinweg konzipierte, entwickelte und patentierte FAGOR AUTOMATION
Systeme und Komponenten mit hochwertigen Qualitats- und Leistungsmerkmalen.
Heute bietet FAGOR AUTOMATION eine breit gefacherte Produktpalette.

Diese wird durch Anwendung innovativer Herstellungsverfahren - basierend auf
qualitativ hochwertiger und hochgradiger optischer Technologie - gefertigt.

Dies alles macht die Messsysteme von FAGOR AUTOMATION zu einer auBerst
effizienten Alternative in der Welt der Wegmesssysteme.

Moderne Betriebsstatten und

innovative Prozesse

Die hohen Qualitatsanspriche der FAGOR-Produkte erfordern maBgeschneiderte,
spitzentechnologische Produktionsstatten und -verfahren. Zentral wird die strikte Einhaltung
spezieller Bedingungen wie stabile Raumtemperatur, Luftdruck und -freuchtigkeit, sowie

Komplettabschirmung von Vibrationen und EMC-Tests kontrolliert.

Dies ist ein Muss um zertifizierte Wegmesssysteme herstellen zu kénnen.

AuBerst fortschrittlicher
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Das Engagement von FAGOR AUTOMATION fir diese Technologie und Qualitat zeigt sich
auch in der Errichtung des technologischen Zentrums Aotek im Jahr 2002. Dies bedeutete
einen riesigen Sprung in der Forschung und Entwicklung von qualitativ hochwertiger neuer
Technologie. Der Erfolg dieser Investition spiegelt sich in der hohen Anzahl von Patenten
und den seitdem in diesem Bereich entworfenen elektronischen, optischen und mechanischen

Elementen wieder.
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Fotodioden

Infrarot Diode Rasterscheibe Graduierte Projiziertes
Glass Licht

Sperrluftanschluss

Doppellippen-Wellendichtring

Graduierte Glasscheibe Grundkorper des Winkeldrehgebers aus
Titan und rostfreiem Stahl

Die effizienteste

Alternative

Seit iiber 40 Jahren stellt FAGOR AUTOMATION

- unter Beriicksichtigung seiner eigenen Patente und
Technologien — Wegmesssysteme her, die in ,,State of
Art Produkten® resultieren.

Optisches Design

An der Spitze der Messtechnologien verwendet FAGOR Automation
sowohl optische Ubertragung als auch Reflexion in seinen Produkten.
Durch den Einsatz von Scantechniken wie z.B. der Einfeldmessung,
werden die Systeme bestandiger gegentiber Kontaminiation und
Verschmutzung. Selbst unter extremen Bedingungen werden so qualitativ
hochwertige Signale generiert um Prazision und Zuverlassigkeit der

Messysteme zu gewahrleisten.

Elektronisches Design

FAGOR AUTOMATION setzt in der Produktion integrierte elektronische
Komponenten ein, welche auf dem neuesten Stand sind. Dadurch wird
eine Signaloptimierung bei hohen Drehgeschwindigkeiten erzielt, wodurch

hoéhere Genauigkeiten und Auflésungen erreicht werden.

Mechanisches Design

FAGOR AUTOMATION entwirft und produziert eine der innovativsten
und effektivsten Produktreihen von Wegmesssystemen auf Basis
fortschrittlicher mechanischer Entwicklungen. Doppellippen-
Wellendichtringe bieten verbesserten Schutz gegen das Eindringen von
Spane, Staub und flissigen Medien wie z.B. Kihimittel. Konstruktive
Neuerungen erméglichen ein besseres AbflieBen dieser Medien.
Chemische Resistenz gegentiber Kihimitteln wird durch das Dichtlippen
Material VITON® erreicht. Markierungen auf dem Gehause zeigen die
Z&hlrichtung an und erleichtern die Installation. Durch Verwendung der
Materialien Titan und rostfreiem Stahl ist die notwendige Robustheit

gegeben.

Gekapselte Ausfihrung

Das geschlossene Design schiitzt die graduierte Glasscheibe. O-Ringe
und die speziell fur raue Umgebungen konzipierte Bearbeitung auf

dem Messsystemkorper schiitzen das Messsystem vor Schmutz- und
Flussigkeiten. Der Lesekopf und das Glas bilden eine prazise Abtasteinheit
zur genauen Erfassung und Ubertragen die genaue Position der Maschine.
Die Welle des Messsystems ist fest mit dem Glas verbunden. Durch die
Ausstattung mit einem hochwertigen Lager, erlangt das Messsystem ein
niedriges Laufmoment beim Anfahren und wahrend des Betriebes. Uber
einen Sperrluftanschluss kann der Schutzgrad gegen Verschmutzung und

Flussigkeiten erhéht werden.



Qualitat

Genauigkeitszertifikat
Jedes einzelne Wegmesssystem von FAGOR
AUTOMATION wird am Ende seiner Herstellung einer
Genauigkeitskontrolle unterzogen. Diese Kontrolle
erfolgt auf einer computergesteuerten Messbank
ausgestattet mit einer kalibrierten MaBkorper

welcher sich in einem klimatisierten Raum, bei einer
konstanten Temperatur von 20°C, befindet. Die

Grafik, die das Ergebnis dieser abschlieBenden
Genauigkeitskontrolle zeigt, wird zusammen mit

jedem Fagor Wegmesssystem ausgeliefert.

Die Qualitat von linearen Messungen
wird hauptsachlich bestimmt durch:

e Qualitat der Gravur
¢ Qualitdt des Abtastverfahrens

e Qualitat der signalverarbeitenden Elektronik
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A B S OL UTE

aureine

Um sicherzustellen, dass das richtige
Wegmesssystem fiir die jeweilige
Maschine ausgewaéhlt wird, miissen die
Anwendungsrichtlinien ausgewertet
werden.

Hierzu sollten folgende Punkte beachtet werden:

Montage: Hierbei missen sowohl die tatsachlichen
Abmessungen, als auch der flir die Montage zur Verflgung
stehende Platz berlcksichtigt werden.

Die Aufnahme (Voll- oder Hohlwelle) muss definiert werden.

Genauigkeit: Jedem Wegmesssystem wird bei der
Auslieferung ein Genauigkeitszertifikat beigeflgt, in dem die
Genauigkeit detailliert beschrieben wird.

Signal: Die Signalauswahl erfolgt unter Berticksichtigung der
Kompatibilitat der Schnittstelle fihrender Steuerungshersteller.

Auflésung: Die Auflésung fUr die Maschinensteuerung ist
abhangig vom jeweiligen Wegmesssystem.

Kabellange: Die Kabellange hangt von der Signalart ab.

Kompatibilitat: Das Signal muss mit dem Protokoll der
Steuerung kompatibel sein.

Drehgeschwindigkeit: Die fUr die jeweilige

Anwendung erforderliche Drehgeschwindigkeit bzw.
Maximalgeschwindigkeit muss ermittelt werden, bevor das
Wegmesssystem ausgewahit wird.

Schock und Vibration: Die rotativen Wegmesssysteme von
FAGOR sind ausgelegt fur Vibrationen von bis zu 100 m/s?
und Schockeinwirkungen von bis zu 1000 m/s?.

Technologie

Modellreihe Que’rschnitt
H2A-D200i1 00 ;?5
H2A-D200 —C?S
H2A-D9S0 . :
S2A-D17/70 - 2

S2A-DS80 {Jg

},

H2A-D8/

@ 87

e = 49, 55 oder 59 abhangig vom Modell

Das absolute Wegmesssystem ist eine direkte, digitale Messung der Maschinen-Ist-Position.
Sie ist schnell, direkt und benétigt keine Maschinennullpunktsuche. Der Positionswert ist direkt
beim Einschalten der Maschine verfiigbar und kann jederzeit vom jeweils angeschlossenen

Steuergeréit (CNC) abgerufen werden.

Diese Messsysteme bieten eine direkte Messung der
Maschinenposition. Die in der Mechanik der Maschine
entstehenden Fehler werden vermieden, da die Messsysteme
an der Maschinenachse montiert werden und somit die realen
Bewegungsdaten an die Auswerteelektronik senden. Einige
der potenziellen Fehlerquellen, wie sie durch das thermische
Verhalten der Maschine verursacht werden, kann durch
Messsysteme minimiert werden.

Das graduierte Glas hat zwei verschiedene Gravuren

¢ Inkrementale Graduierung: Angewendet, um die
inkrementale Signale zu erzeugen, die innerlich des
Lesekopfes zahlen. Von der inkrementalen Graduierung
werden auBerdem die 1 Vss analog Signale generiert.
Ausgenommen hiervon sind die Systeme, die ausschlieBlich
digitale Signale verwenden.

e Absolute Graduierung: Hierbei handelt es sich um
einen einzigartigen Code, der aufgrund einer festgelegten,
besonderen Abfolge eine Wiederholung entlang des
Verfahrweges des Wegmesssystems vermeidet.

Die Position in den absoluten Wegmesssystemen 3Statech
von FAGOR der Serie 2 wird unter Verwendung der ~ rechnology
von FAGOR patentierten Technologie 3STATECH ermittelt.

Das Funktionsprinzip basiert auf der Erzeugung eines

dritten Status. Dies ermdglicht das Erkennen von

Verschmutzungen im Messverfahren. Insgesamt bedeutet

dies einen technologischen Fortschritt gegentiber anderen
Entwicklungen. Die spezifischen Eigenschaften des

eingravierten Codes werden mittels optischem Sensor mit

hoher Prazision ausgewertet.

Die anschlieBende Dekodierung durch die in die

Messelektronik eingebettete Software ermdéglicht die

Berechnung der richtigen Position selbst mit reduzierten
Informationen.

Die 3STATECH Technologie bietet erhdhte

Widerstandsféahigkeit gegen Verschmutzungen und vermindert

die Storanfélligkeit bei schwierigen Arbeitsbedingungen.



Messlédnge Genauigkeit  Signalform Modellreihe Seite

SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS® (¥ H2A / H2AS
Honiwele £1” FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR | H2AF / H2AM / H2AP / H2AD i
=2 SIEMENS® (*) DRIVE-CLIQ® H2AD + EC-PA-DQ1-M
BiSS® C H2ABC
SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS® (¥) H2A / H2AS
Honiwello £1” FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR | H2AF / H2AM / H2AP / H2AD i
2" SIEMENS® (*) DRIVE-CLIQ® H2AD + EC-PA-DQ1-M
BiSS® C H2ABC
£2 5"/ +5” SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS (¥) H2A / H2AS
Honwele o FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR | H2AF / H2AM / H2AP / H2AD '8
£4” SIEMENS® (*) DRIVE-CLIQ® H2AD + EC-PA-DQ1-M
BiSS® C H2ABC
SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS® (¥) S2A / S2AS
Volwelle Lo FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR = S2AF / S2AM / S2AP / S2AD 00
SIEMENS® (*) DRIVE-CLIQ® S2AD + EC-PA-DQ1-M
BiSS® C S2ABC
£25"/+5" SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS® (%) S2A / S2AS
Volwello o FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR | S2AF / S2AM / S2AP / S2AD -
iy SIEMENS® (*) DRIVE-CLIQ® S2AD + EC-PA-DQ1-M
BiSS® C S2ABC
SSI + 1 Vss FAGOR / SIEMENS® (%) H2A / H2AS
Honiwello £10” FANUC® / MITSUBISHI® / PANASONIC® / FAGOR = H2AF / H2AM / H2AP /H2AD 04
+20” SIEMENS® (*) H2AD + XC-C8-PA-DQ-M
BiSS® C H2ABC

* SIEMENS®: Giiltig fur die Solution Line Familie und Sinumerik One.

Graduierte Glasscheibe Win ke Im esssys tem

Winkeldrehgeber werden als Winkel-Bewegungssensoren
an Maschinen eingesetzt, welche eine hohe Auflésung und
Genauigkeit bendtigen.

Empfanger- Fotodioden

Konvexe Inkremental Fagor Winkeldrehgeber erreichen eine Winkelaufldsung
Rasterschelbe _Flachlinsen LED von 29 Bit, beziehungsweise 536 870912 Positionen und
Genauigkeitsstufen von +5”, £2,5”, £2” und +1”, abhangig
je nach Modell. In ihnen sind die graduierten Scheiben des
Wegmesssystems direkt an der Welle montiert. Dabei dienen
deren Rollenlager und Statorflansch als Fihrung sowie zur
korrekten Ausrichtung.

Absolutsensor

\

Inkrementales Strichgitter

Neben der Minimierung von statischen und dynamischen
N Abweichungen kompensiert dieser Flansch die

ﬂ"' Axialbewegungen der Welle. Weitere Vorteile bieten deren
geringe Abmessungen und der muhelose Einbau sowie die
Tatsache, dass sie mit Hohlwellen bestellt werden kdnnen.

Absolutes Strichgitter

Graduierte Glasscheibe Absolut LED




A B S OLUTE

Eleksronische AUSgaNgssignale

Die elektronischen Ausgangssignale sind entsprechend den DatenUbertragungsprotokollen festgelegt. Protokolle realisieren die
Kommunikation zwischen Wegmesssystem und Steuergerat bzw. Folgeelektronik. Die absoluten Wegmesssysteme nutzen diese
zur Kommunikation mit dem Steuergerat der Maschine (Regler, CNC, SPS etc.). Je nach Hersteller des Steuergerats werden

unterschiedliche Protokolle verwendet. FAGOR bietet absolute Wegmesssysteme mit verschiedenen Protokollen, die mit jenen der
marktUblichen Hersteller von Steuerungen und Antriebssystemen, wie FAGOR, FANUC®, MITSUBISHI®, SIEMENS®, PANASONIC® und

1 Vss Differential

andere kompatibel sind.

Taktfrequenz
» V Vss
A I !
1 T tp
> . > Vs,
1 2 3! | n-1 n _
: m | T=360°
Vss

FAGOR Systeme
Fagor Serial Schnittstelle FeeDat®
Diese Systeme benutzen ausschlieBlich digitale Signale.
Das absolute Messsystem ist direkt mit dem QUERCUS
Antrieb verbunden.
Die Merkmale einer Hochgeschwindigkeits-Kommunikation
von 10 MHz erlauben eine Taktzeit von 10 Mikrosekunden.
Die Kommunikation umfasst auch Alarme, analoge
Signalwerte und andere Messsystemparameter
Das FAGOR FeeDat® Protokoll ist ein offenes
Kommunikationsprotokoll das auch verwendet wird, um
sich mit anderen CNC'’s von Steuerungsherstellern zu

verstandigen.

SIEMENS® Systeme
DRIVE-CLiIQ® Schnittstelle

Diese Systeme benutzen ausschlieBlich digitale Signale.
Die Verbindung des absoluten Messsystems wird Uber ein
Kabel mit integrierter Elektronik im Verbindungsstecker

realisiert. Die Verbindung kann ohne weitere
dazwischenliegende Module mit den Systemen der Serie
Solution Line und Sinumerik One realisiert werden.

MITSUBISHI® Systeme

High Speed Serial Interface - HSSI

FANUC® Systeme

Serial Interface for position feedback encoder

Dieses System nutzt nur die digitalen Signale. Das absolute
Wegmesssystem wird an die SDU (Separate Detector

Unit) Einheit angeschlossen und ist ausschlieBlich flr die
Datentibertragungsprotokolle der Version FANUC® o und ai

serielle Schnittstelle zu verwenden.

Dieses System verwendet nur die digitalen Signale.
Das absolute Wegmesssystem wird direkt an die MDS oder

MR-J4 Regler angeschlossen.



PANASONIC® Systeme

Serial Communication

Dieses System verwendet nur die digitalen Signale. Das absolute

Messsystem wird Uber die Serie der MINAS-Regler angeschlossen.

e Motor und Regler werden automatisch oder manuell in der Software
angepasst.

¢ Vibrations- und ResonanZfilter kdnnen automatisch oder manuell
parametriert werden.

e \erfligbare Leistungsumfange zwischen 50 W bis 15 kW.

e \erfligbare Spannungen 100V /200 V /400 V.

®
¢ Sicherheitsabschaltfunktion ist implementiert. PANASONIC® Systeme

Serie A5

Systeme mit SSI oder BiSS®

Die Schnittstellen SSI und BiSS® sind bei Steuerungs- und Antriebsherstellern wie FAGOR, SIEMENS®, weit verbreitet.
FAGOR bietet diese ebenfalls an.

1. Systeme mit Serial Synchronous Interface - SSI

Diese nutzen die SSI-Schnittstelle sowie die vom Wegmesssystem gesendeten inkrementalen 1 Vss Sinussignale. Nachdem die
absolute Position mittels der SSI-Schnittstelle ermittelt wurde, arbeitet das Messsystem mit dem 1 Vss Signal.

A. FAGOR Systeme

LI 1 ABSoLUTE Signale “_ 1Vss DIFFERENTIAL -Signale
Ubertragung  synchrone SSI-Serientibertragung per RS 485 Signale A, /A B, /B
Level EIA RS 485 Vapp 1V +20%, -40%
Taktfrequenz 100 kHz - 500 kHz Vepp 1V +20%, -40%
Max. Bits (n) 32 DC offset 25V+£05V
T 1ps+10us Signalperiode 360/2048°, 360/16384°, 360/32768°
t >1us Versorgung V 5V+£10%
t, 20 s - 35 s Kabellange 75 Meter
SSl Binar A,B Zentriert: |V,-V,| / 2 Vss < 0,065
Paritat No A&B Verhaltnis: Vapp / Vepp 0,8+1,25
A&B Phasenverschiebung 90°+10°

B. SIEMENS® Systeme

Die Verbindung der absoluten Messsysteme mit SIEMENS® ,Solution Line und Sinumerik One” wird Uber die Module SME 25 oder
SMC 20 realisiert.

L1 ABSOLUTE Signale “\_ 1Vss DIFFERENTIAL -Signale
Ubertragung  synchrone SSI-Serienlibertragung per RS 485 Signale A /A B, /B
Level EIA RS 485 Vapp 1V +20%, -40%
Taktfrequenz 100 kHz - 500 kHz VBop 1V +20%, -40%
Max. Bits (n) 28 DC offset 25V+05V
T 1us+10us Signalperiode 360/2048°, 360/16384°, 360/32768°
1 >1pus Versorgung V 5V+£10%
t, 20 us - 35 ys Kabellange 100 Meter
SS| Gray A,B Zentriert: |V,-V,| / 2 Vss < 0,065
Paritat Wenn, odd A&B Verhaltnis: Vapp / Vepp 0,8+1,25
A&B Phasenverschiebung 90°+10°

C. Andere Systeme
Erfragen Sie bei Inrem FAGOR Ansprechpartner die Kompatibilitdt der Wegmesssysteme mit lhrem System.

2. Systeme mit BiSS-Schnittstelle®
Diese Systeme verwenden digitale Signale. Sie kdnnen jedoch auch ausschlieBllich digital auswerten.
Das BiSS® C BP3 Protokoll ist kompatibel mit BiSS® C unidirektional.

Die Verbindung des absoluten Messsystems wird Uber den Regler oder das System mit BiSS-Schnittstelle® C BP3 oder BiSS® C
unidirektional realisiert. Erfragen Sie bei Ihrem FAGOR Ansprechpartner die Kompatibilitdt der Wegmesssysteme mit Ihrem System.



Beschreibung der Module:

H2A:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR

und andere.

H2AS: Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®

(Solution Line).

H2AF:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (o und ai) Protokoll.

H2AM: Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.

H2AP:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita)

Protokoll.

H2AD: Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fir FAGOR

und andere.

H2AD + EC-PA-DQ1-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit
DRIVE-CLIQ® Protokoll, fir SIEMENS® (Solution Line
und Sinumerik One).

H2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Eigenschaften

H2A H2AS H2AF

Messsystem Mit graduierter Quarzglasscheibe ‘
e \
Ausgangssignale o 1Vss | o 1Vss | - ‘
Auflosung / 27 Bits (134 217 728 Positionen) | 27 Bits (134 217 728 Positionen) | aui: 29 Bits (536 870 912 Positionen) ‘
Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung 1Vss: 32768 Impulse/Umdrehung 1Vss: 32768 Impulse/Umdrehung o 27 Bits (134 217 728 Positionen)
Héchstfrequenz 180 kHz fiir 1 Vss 180 kHz fiir 1 Vss =

Maximale elektrische Geschwindigkeit < 300 min”! < 300 min” < 750 min”!
Eigenfrequenz > 500 Hz ‘
Versorgung 3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last) ‘
Maximal zulassige Kabelldnge 75m(1) 100 m 30m ‘
Maximalgeschwindigkeit 1000 min"' (kein mechanischer Fehlerausschluss) ‘
Tragheit 103 kgm? ‘
Anlaufdrehmoment <0,5Nm ‘
Vibration 100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6 ‘
Schock 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27 ‘
Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes 0°C...50°C ‘
Lagertemperatur (in seiner Verpackung) -20°C...60°C ‘
Gewicht 3,2kg ‘
R > |P 64 (DIN 40050) mit druckluﬁbelZu?gcEllglg?egolisr?eésr;n\(lj\ggznesssystemen von 0,8 0,2 bar (3) ‘
Anschluss Mit integriertem Anschluss ‘




[: Abmessungen in mm
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung
Beispiel fur Winkeldrehgeber: H2AF-29-D200i1 00-1

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: Absolute Positionen pro AuBendurchmesser:  Innendurchmesser: ~ Genauigkeit:
o H2: Hohlwelle  /dentifizierung des o opne Angabe: S| Protokoll (FAGOR) Umdrehung: ©D200:200mm  i100:100mm e 2: +2 Winkelsekunden
Absolutdrehgebers o . FegDat® (FAGOR) Protokoll (1) « 29 Bits o 1: =1 Winkelsekunden
e S: SSI Protokoll SIEMENS® (SL) (536870912 Positionen)
e F: FANUC® (c. und o) Protokoll ® 27 Bits
® M: MITSUBISHI® CNC Protokoll (134217 728 Positionen)

o P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
 BC: BiSS® C Protokoll
(1) EC-PA-DQ1-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).

Anmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung und Prézision mdglich. Zur Projektierung Ihrer individuellen geeigneten
Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

H2AD +

H2AM H2AP H2AD ECPADGE1M

H2ABC

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+1 Winkelsekunden

+2 Winkelsekunden
- | - | - | - | @
29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen)
- | - | — | — |
< 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”
> 500 Hz
3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
30m | 30m | 100 m | 30m | (1)

1000 min”' (kein mechanischer Fehlerausschluss)
10° kgm?
<0,5Nm
100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
0°C...50°C
-20°C...60°C
3,2 kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fur die maximale Kabellange.
(8) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit. (2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.



Beschreibung der Module:
H2A:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR
und andere.
H2AS: Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®
(Solution Line).
H2AF:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (o und ai) Protokoll.
H2AM: Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.
H2AP:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita)
Protokoll.
H2AD: Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fir FAGOR
und andere.
H2AD + EC-PA-DQ1-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit
DRIVE-CLIQ® Protokoll, fir SIEMENS® (Solution Line
und Sinumerik One).

H2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Eigenschaften

H2A H2AS H2AF

Messsystem Mit graduierter Quarzglasscheibe ‘
e \
Ausgangssignale o 1Vss | o 1Vss | - ‘
Auflosung / 27 Bits (134 217 728 Positionen) | 27 Bits (134 217 728 Positionen) | aui: 29 Bits (536 870 912 Positionen) ‘
Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung 1Vss: 32768 Impulse/Umdrehung 1Vss: 32768 Impulse/Umdrehung o 27 Bits (134 217 728 Positionen)

Hochstfrequenz 180 kHz fiir 1 Vss | 180 kHz fiir 1 Vss | - ‘
Maximale elektrische Geschwindigkeit < 300 min”! | < 300 min” | < 750 min”! ‘
Eigenfrequenz > 1000 Hz ‘
Versorgung 3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last) ‘
Maximal zulassige Kabelldnge 75m(1) | 100 m | 30m ‘
Maximalgeschwindigkeit 1000 min"' (kein mechanischer Fehlerausschluss) ‘
Tréagheit 10 kgm? ‘
Anlaufdrehmoment <0,5Nm ‘
Vibration 100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6 ‘
Schock 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27 ‘
Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes 0°C...50°C ‘
Lagertemperatur (in seiner Verpackung) -20°C...60°C ‘
Gewicht 3,2kg ‘
R > |P 64 (DIN 40050) mit druckluﬂbelzu?gcEllell\‘g?e(i]olisr?egsr;n\(;\zgznesssystemen von 0,8 £0,2 bar (3) ‘
Anschluss Mit integriertem Anschluss ‘
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L

>
1Y
(1))
)
=
C
—
m

40

B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

Beispiel fur Winkeldrehgeber: H2AF-29-D200-1

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: Absolute Positionen pro Umdrehung: AuBendurchmesser: Genauigkeit:
o H2:Hohlwelle  Identifizierung des 4 opne Angabe: SSI Protokoll (FAGOR) * 29 Bits « D200: 200 mm o 2:+2 Winkelsekunden
Absolutdrehgebers 4 . FggDat® (FAGOR) Protokoll (1) (536870912 Positionen) o 1: =1 Winkelsekunden
o S: SSI Protokoll SIEMENS® (SL) ® 27 Bits
o F: FANUC® (. und o) Protokoll (134217728 Positionen)

o M: MITSUBISHI® CNC Protokoll
® P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
© BC: BiSS® C Protokoll
(1) EC-PA-DQ1-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).

Anmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung und Prézision maglich. Zur Projektierung lhrer individuellen geeigneten
Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

H2AD +
H2AM H2AP H2AD ECPADGE1M H2ABC

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+1 Winkelsekunden

+2 Winkelsekunden
- | - | - | - | @
29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen) | 29 Bits (536 870912 Positionen)
- | | — | — | -
< 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”! | < 750 min”
> 1000 Hz
3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
30m | 30m | 100 m | 30m | (1)

1000 min”' (kein mechanischer Fehlerausschluss)
10° kgm?
<0,5Nm
100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
0°C...50°C
-20°C...60°C
3,2 kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fur die maximale Kabellange.
(8) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit. (2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.



Messsystem
Genauigkeit

Ausgangssignale

Aufldsung /
Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung

Hochstfrequenz

Maximale elektrische Geschwindigkeit
Eigenfrequenz

Versorgung

Maximal zuléssige Kabellédnge
Maximalgeschwindigkeit

Tréagheit

Anlaufdrehmoment

Vibration

Schock

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes
Lagertemperatur (in seiner Verpackung)

Gewicht
Schutzklassen

Anschluss

H2A:

H2AS:

H2AF:

H2AP:

H2AM:

H2AD:

Beschreibung der Module:

Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR
und andere.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®
(Solution Line).

Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (o und ai) Protokoll.
Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita)
Protokoll.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fir FAGOR
und andere.

H2AD + EC-PA-DQ1-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit

DRIVE-CLIQ® Protokoll, fur SIEMENS® (Solution Line
und Sinumerik One).

H2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Eigenschaften

H2A H2AS H2AF
Mit graduierter Quarzglasscheibe
+2,5 Winkelsekunden +2 Winkelsekunden
+5 Winkelsekunden +4 Winkelsekunden
o 1Vss | o 1Vss =

23 Bits (8 388608 Positionen)
1 Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung

400 kHz fiir 1 Vss

75m (1)

1 Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung
| 400 kHz fiir 1 Vss

| 23 Bits (8:388 608 Positioner)

< 1500 min"!

> 1000 Hz
3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
100 m 30m
3000 min'' (kein mechanischer Fehlerausschluss)

65-10° kgm?

<0,5Nm
100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27

0°C...60°C (5”) 0 -20°C...60°C (5") kein mechanischer Fehlerausschluss; 0°C...50 °C (2,5”)

-20°C...60°C
1kg
IP 64 DIN 40050 (Standard)

> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

ou: 28 Bits (268 435456 Positionen)
o 27 Bits (134 217 728 Positionen)



Abmessungen in mm
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung
Beispiel fur Winkeldrehgeber: H2AF-28-D90-2

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: ~ Absolute Positionen pro Umdrehung: ~ AuBendurchmesser:
o H2: Hohlwelle  ldentifizierung des o g Angabe: SSI Protokoll (FAGOR) « 23 Bits (8388 608 Positionen) « D90: 90 mm
Absolutdrehgebers o . FegDat® (FAGOR) Protokoll (1) « 26 Bits (67 108 864 Positionen)
 S: SSI Protokoll SIEMENS® (SL) ® 27 Bits (134217 728 Positionen)
 F: FANUC® (o und o) Protokoll 28 Bits (268 435 456 Positionen)

© M: MITSUBISHI® CNC Protokoll
© P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
© BC: BiSS® C Protokoll

(1) EC-PA-DQ1-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).

Anmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung und Prézision maglich. Zur Projektierung lhrer individuellen geeigneten
Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

Genauigkeit:

© Ohne Angabe: + 5 Winkelsekunden
o 2: +2.5 Winkelsekunden

H2AM

28 Bits (268 435 456 Positionen) |

H2AD +

H2AP H2AD EC-PA-DQ1-M

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+2 Winkelsekunden
+4 Winkelsekunden

_ | _ | _
28 Bits (268 435 456 Positionen) | 28 Bits (268 435 456 Positionen) | 28 Bits (268 435 456 Positionen)
_ | _ | _
< 1500 min”!
> 1000 Hz
3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
30m 100 m 30m
3000 min"! (kein mechanischer Fehlerausschluss)

6510 kgm?
<0,5Nm
100 m/s? (55....2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) [EC 60068-2-27
0°C...60°C (5" 0 -20°C...60°C (5") kein mechanischer Fehlerausschluss; 0°C...50°C (2,5")
-20°C...60°C
1kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fur die maximale Kabellange.

(8) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit.

H2ABC

| @

| 26 Bits (67 108 864 Positionen)

(2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.



Beschreibung der Module:
S2A: Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR
und andere.
S2AS: Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®
(Solution Line).
S2AF:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (. und ai) Protokoll.
S2AM:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.
S2AP:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita)
Protokoll.
S2AD: Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fiir FAGOR
und andere.
S2AD + EC-PA-DQ1-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit
DRIVE-CLIQ® Protokoll, fir SIEMENS® (Solution Line
und Sinumerik One).

S2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Eigenschaften

R > |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Anschluss Mit integriertem Anschluss

S2A S2AS S2AF

Messsystem Mit graduierter Quarzglasscheibe ‘
Genauigkeit +2 Winkelsekunden ‘
Ausgangssignale o 1Vss | o 1Vss | - ‘
Aufldsung / 23 Bits (8 388608 Positionen) | 23 Bits (8 388608 Positionen) | oui; 28 Bits (268 435 456 Positionen) ‘

Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung 1Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung 1Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung o 27 Bits (134217 728 Positionen)
Héchstfrequenz 400 kHz fiir 1 Vss | 400 kHz fiir 1 Vss | - ‘
Maximale elektrische Geschwindigkeit < 1500 min”! ‘
Versorgung 3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last) ‘
Maximal zuléssige Kabellénge 75m (1) | 100 m | 30m ‘
Maximalgeschwindigkeit 3000 min”! ‘
Tragheit 35-10° kgm? ‘
Anlaufdrehmoment < 0,01 Nm ‘
Maximale Belastung der Achse R’:X(;ia;]:11 kfg ‘
Vibration 100 m/s? (55... 2000 Hz) IEC 60068-2-6 ‘
Schock 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27 ‘
Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes 0°C...50°C ‘
Lagertemperatur (in seiner Verpackung) -20°C...60°C ‘
Gewicht 2,65 kg ‘
IP 64 DIN 40050 (Standard) ‘
\
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung
Beispiel fir Winkeldrehgeber: S2AF-28-D170-2

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: Absolute Positionen pro Umdrehung: ~ AuBendurchmesser: Genauigkeit:
o S2:Vollwelle  /dentifizierung des o Ohne Angabe: SSI Protokoll (FAGOR) « 23 Bits (8388 608 Positionen) « D170: 170 mm « 2: =2 Winkelsekunden
Absolutdrehgebers « D: FeeDat® (FAGOR) Protokall (1) « 26 Bits (67 108 864 Positionen)
o S: S| Protokoll SIEMENS® (SL) o 27 Bits (134 217 728 Positionen)
o F: FANUC® (c: und oi) Protokoll « 28 Bits (268 435 456 Positionen)

© M: MITSUBISHI® CNC Protokoll
 P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
 BC: BiSS® C Protokoll

(1) EC-PA-DQ1-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).

Anmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung und Prézision mdglich. Zur Projektierung lhrer individuellen geeigneten
Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

S2AD +
S2AM s2AP S2AD EC-PADGE1 M S2ABC

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+2 Winkelsekunden
- | - | @
28 Bits (268 435 456 Positionen) | 28 Bits (268 435 456 Positionen) | 26 Bits (67 108 864 Positionen)

<1500 min"!

28 Bits (268 435 456 Positionen) | 28 Bits (268 435 456 Positionen)

3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
30m | 30m | 100 m | 30m | (1)
3000 min‘!
35106 kgm?
< 0,01 Nm

Axial: 1 kg
Radial: 1 kg

100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
0°C...50°C
-20°C...60°C
2,65 kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fur die maximale Kabellange.
(8) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit. (2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.



Messsystem
Genauigkeit

Ausgangssignale

Aufldsung /
Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung

Héchstfrequenz

Maximale elektrische Geschwindigkeit
Versorgung

Maximal zuléssige Kabellénge
Maximalgeschwindigkeit

Tragheit

Anlaufdrehmoment
Maximale Belastung der Achse

Vibration

Schock

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes
Lagertemperatur (in seiner Verpackung)
Gewicht

Schutzklassen

Anschluss

S2A:

S2AF:

S2AS:

S2AM:
S2AP:

S2AD:

Beschreibung der Module:

Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR
und andere.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®
(Solution Line).

Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (o und ai) Protokoll.
Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita)
Protokoll.

Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fir FAGOR
und andere.

S2AD + EC-PA-DQ1-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit

DRIVE-CLIQ® Protokoll, fur SIEMENS® (Solution Line
und Sinumerik One).

S2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Eigenschaften

S2A S2AS S2AF
Mit graduierter Quarzglasscheibe
+2,5 Winkelsekunden + 2 Winkelsekunden
+5 Winkelsekunden +4 Winkelsekunden
o 1Vss | o 1Vss =

23 Bits (8 388 608 Positionen)
1Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung

400 kHz fiir 1 Vss

75m (1)

23 Bits (8 388 608 Positionen)
1Vss: 16 384 Impulse/Umdrehung

| 400 kHz fiir 1 Vss

< 1500 min’!
3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
| 100 m | 30m
10000 min!
25-10° kgm?
< 0,01 Nm

Axial: 1 kg
Radial: 1 kg

100 m/s? (55 ... 2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
-20°C...60°C (5"); 0°C...50°C (2,5")
-20°C...60°C
08kg
IP 64 DIN 40050 (Standard)

> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

oui; 28 Bits (268 435 456 Positionen)
o 27 Bits (134 217 728 Positionen)



Abmessungen in mm
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

Beispiel fUr Winkeldrehgeber: S2AF-28-D9S0-2

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: Absolute Positionen pro Umdrehung: AuBendurchmesser: ~ Genauigkeit:
o S2:Vollwelle  dentifizierung des o opng Angabe: SSI Protokoll (FAGOR) « 23 Bits (3:388 608 Positionen) * D90: 90 mm « Ohne Angabe: 5 Winkelsekunden
Absolutdrehgebers o . Feepat® (FAGOR) Protokoll (*) « 26 Bits (67108 864 Positionen) o 2: +2.5 Winkelsekunden
o S: SSI Protokoll SIEMENS® (SL) 27 Bits (134217 728 Positionen)
© F: FANUC® (o und i) Protokoll 28 Bits (268 435456 Positionen)

© M: MITSUBISHI® CNC Protokoll
© P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
© BC: BiSS® C Protokoll
(1) EC-PA-DQ1-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).

Anmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung und Prézision mdglich. Zur Projektierung lhrer individuellen geeigneten
Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

S2AD +
S2AM s2AP S2AD = S2ABC

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+2 Winkelsekunden
+4 Winkelsekunden

- | - | @
28 Bits (268 435456 Positionen) | 28 Bits (268 435456 Positionen) | 26 Bits (67 108 864 Positionen)

<1500 min"!

28 Bits (268 435 456 Positionen) | 28 Bits (268 435 456 Positionen)

3,8 bis 14 VDC; < 250mA (bei 5V ohne Last)
30m | 30m | 100 m | 30m | (1)
10000 min-!
2510 kgm?
< 0,01 Nm

Axial: 1 kg
Radial: 1 kg

100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
-20°C...60°C (5"); 0°C...50°C (2,5")
-20°C...60°C
08kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (3)

Mit integriertem Anschluss

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fur die maximale Kabellange.
(8) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit. (2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.



Beschreibung der Module:
H2A:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir FAGOR und andere.

H2AS: Absolute rotative Wegmesssysteme mit SSI Protokoll fir SIEMENS®
(Solution Line).

H2AF:  Absolute rotative Wegmesssysteme mit FANUC® (o und ai) Protokoll.

H2AM: Absolute rotative Wegmesssysteme mit MITSUBISHI® CNC Protokoll.

H2AP: Absolute rotative Wegmesssysteme mit PANASONIC® (Matsushita) Protokoll.
H2AD: Absolute rotative Wegmesssysteme mit FeeDat® Protokoll fir FAGOR und andere.

H2AD + XC-C8-PA-DQ-M: Absolute rotative Wegmesssysteme mit DRIVE-CLIQ® Protokoll,
fr SIEMENS® (Solution Line und Sinumerik One).

H2ABC: Absolute rotative Wegmesssysteme mit BiSS® C Protokoll.

Beispiel fUr Winkeldrehgeber: H2AD-23-D87i50-F-1C9D

Achstyp: Buchstabe zur Typen des Kommunikationsprotokolls: Absolute Positionen pro AuBendurchmesser: Innendurchmesser: Typ der Genauigkeit:
o H2: Identifizierung des o opne Angabe: SSI Protokoll (FAGOR)  Umdrehung: * D87: 87 mm o 120: 20 mm Anschlusskupplung: o opne Angabe:
Hohlwelle Absolutdrehgebers o . Feenate (FAGOR) Protokoll (1) 23 bits (8383608 Positionen) « i50: 50 mm o C: Externe +10 Winkelsekunden (4)
o S: SSI Protokoll SIEMENS® (SL) 25 hits (33554 432 Positionen) Kopplung (3) o +20 Winkelsekunden (5)
o F: FANUC® (o und ci) Protokoll 26 bits (67 108 864 Positionen) ¢ F: Montageflansch

o M: MITSUBISHI® CNC (2) Protokoll
© P: PANASONIC® (Matsushita) Protokoll
® BC : BiSS® C Protokall

1) XC-C8-PA-DQ-M mit DRIVE-CLIQ® Protokoll fir SIEMENS® (“Solution Line und Sinumerik One”).
2) Nur Vollduplex-Typ.

Produktidentifikation zur Bestellung

M
@
(8) Nur 50 mm Innendurchmesser.
it F- : nmerkungen: Es sind nicht alle Kombinationen von Protokoll, Position pro Umdrehung

(4) Mit F-Kupplung Anmerk Es sind nicht alle Kombinat Protokoll, Posit Umdreh
(5) Mit externer Kupplung. und Préazision méglich. Zur Projektierung Ihrer individuellen geeigneten
(6) MITSUBISHI®-Modelle mit Ferrit. Beschreibung COD-F. Losung setzen Sie sich bitte mit FAGOR AUTOMATION in Verbindung.

Eigenschaften

H2A H2AS H2AF
Messsystem Mit graduierter Quarzglasscheibe
Kupplung Externe Kupplung oder Montageflansch
Durchgehende Hohlwelle: ® Durchmesser 20 mm (nur Flanschkupplung)
Achse oD
urchmessern 50 mm
G iakeit Externe Kopplung: +20 Winkelsekunden;
EnauoRe Montageflansch: +10 Winkelsekunden

Ausgangssignale o 1Vss | o 1Vss | -

Auflosung / 23 Dits (8 388 608 Positionen) 23 bits (8 388 608 Positionen) oz 25 bits (33 554 432 Positionen)

Maximale Anzahl von Positionen pro Umdrehung 1 Vss: 2048 Impulse/Umdrehung 1Vss: 2048 Impulse/Umdrehung ou: 23 bits (8 388 608 Positionen)

Hachstfrequenz 100 KHz fiir 1 Vss | 100 KHz fir 1 Vss | -

Maximale elektrische Geschwindigkeit 3000 min™!

Eigenfrequenz > 1000 Hz

Versorgung 3,8 bis 14 VDC; < 100mA (bei 5V ohne Last)

Maximal zulassige Kabelldnge 75m (1) 100 m 30m

Maximalgeschwindigkeit 3000 min’!

— . - 2
Trégheit Dy = 20 mm: 0,125 10-3 kgm

D;;x =50 mm: 0,215 10-3 kgm?

Dy = 20 mm: < 0,15 Nm;
Dy, =50 mm: < 0,20 Nm

Vibration 100 m/s? (65...2000 Hz) IEC 60068-2-6

Flanschkupplung: 200 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27;
Externel Kupplung: 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27

Flexibles Kabel: -10°C bis 60 °C
Festes Kabel: -20 °C bis 60 °C

Lagertemperatur (in seiner Verpackung) -20°C...60°C

Dyt = 20 mm: 0,8 kg;
Diyy =50 mm: 0,7 kg

Schutzklassen IP 64 DIN 40050
Anschluss Mit mitgelieferten kabel

Anlaufdrehmoment

Schock

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes

Gewicht




Externe Kupplung Dint = 50 mm Abmessungen in mm
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Anschluss + 1 Vss ﬂ ~
© (9D: M23 17 M-Pin-Anschluss digital \J g
nur Verbindungl (6) }%H
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch
auf der Website www.fagorautomation.de

H2AD +

H2AM H2AP H2AD T e

H2ABC

Mit graduierter Quarzglasscheibe
Externe Kupplung oder Montageflansch

Durchgehende Hohlwelle: ® Durchmesser 20 mm (nur Flanschkupplung)
® Durchmessern 50 mm
Externe Kopplung: +£20 Winkelsekunden;
Montageflansch: +10 Winkelsekunden

25 bits (33554 432 Positionen) | 23 bits (8 388608 Positionen) | 23 bits (8 388608 Positionen) | 23 bits (8 388 608 Positionen)
<3000 min"!
>1000 Hz
3,8 bis 14 VDC; < 100mA (bei 5V ohne Last)
30m 30m 100 m 30m (1)

3000 min™!

Dy, = 20 mm: 0,125 10-3 kgm?
Dy = 50 mm: 0,215 10-3 kgm?

Dy =20 mm: < 0,15 Nm;
Dy, =50 mm: < 0,20 Nm

100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6

Flanschkupplung: 200 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27;
Externel Kupplung: 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27

Flexibles Kabel: -10°C bis 60 °C
Festes Kabel: -20 °C bis 60 °C

-20°C...60°C

Dyt = 20 mm: 0,8 kg;
Diy =50 mm: 0,7 kg

IP 64 DIN 40050
Mit mitgelieferten kabel

(1) Bitte kontaktieren Sie FAGOR AUTOMATION fir die maximale Kabellange.
(2) Fur Informationen zu analogen Signalen wenden Sie sich bitte an FAGOR Automation.

@)
26 bits (67 108 864 Positionen)



Anschluss an SSI

Verbindungskabel zum Direktanschluss an FAGOR

EC-...B-D
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

SUB D 15 HD Stecker (Ménniich =)

1] Signal Farbe

1 A Griin
2 A Gelb
3 B Blau
4 /B Rot
5 Data Grau :
6 /Data Rosa
7 Clock Schwarz
8 [Clock Violett
9 +5V Braun
10 +5V (
Sensor Hellgrtin
11 oV Weiss
12 oV
Sensor Orange
Interne
15 Erdung Schirmung
Gehéuse Erdung Sgr):itfrmﬁ]g

Verbindungskabel zum Direktanschluss an SIEMENS® SME25

EC-...B-C9
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

M23 17 Stecker (Ménnlich =)

1] Signal Farbe

15 A Griin
16 /A Gelb
12 B Blau
13 /B Rot
14 Data Grau
17 /Data Rosa
8 Clock Schwarz
9 /Clock Violett
7 +5V Braun
1 +5V .
SR Hellgriin
10 oV Weiss
4 oV
Sensor Orange
Interne
11 Erdung Schirmung
Gehéuse Erdung Externe

Schirmung

[l BIs zu 9 METER (ausgenommen D87-Fanmilie, diese sind inklusive Kabel und Anschlussstecker)

Verbindungskabel zum Direktanschluss an SIEMENS® SMC20

EC-..B-S1
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

SUB D 25 Stecker (Weiblich =C)

1] Signal Farbe

3 A Grln
4 /A Gelb
6 B Blau
7 /B Rot
15 Data Grau
23 /Data Rosa ]
10 Clock Schwarz
12 /Clock Violett [+ —*+J
1 +5V Braun 2
14 +5V ;
S Hellgrtin
2 oV Weiss
16 oV
Sensor Orange
Interne
5 Erdung Schirmung
Gehduse Erdung ngitfrm?]g



Il AB9METER

Zur Verbindung mit FAGOR: EC-..B-C9 Kabel + XC-C8-...F-D Verlangerungskabel
Zur Verbindung mit SIEMENS® SMC20: EC-..B-C9 Kabel + XC-C8-..F-S1 Verlangerungskabel
Zur Verbindung mit SIEMENS® SME25: EC-..B-C9 Kabel + XC-C8-...F-C9 Verlangerungskabel

Modellreihe D87:

H2A-D87-C9. Zur Verbindung mit FAGOR: XC-C8-...F-D VVerlangerungskabel
H2AS-D87-C9. Zur Verbindung mit SIEMENS® SMC20: XC-C8-..F-S1 Verlangerungskabel
SME25: XC-C8-...F-C9 Verlangerungskabel

EC-..B-C9
Lange: 1 und 3 Meter

(FUr andere Langen kontaktieren Sie bitte FAGOR AUTOMATION)

M23 17 Stecker (Ménnlich —lll)

Pin Signal Farbe
15 A Griin
16 /A Gelb
12 B Blau
13 /B Rot
14 Data Grau
17 /Data Rosa

8 Clock Schwarz
9 /Clock Violett
7 +5V Braun
1 +5V {
Sensor Hellgriin
10 o\ Weiss
4 ov
Sensor Orange
Interne
il Erdung Schirmung
. Externe
Gehduse Erdung Schirmung

11.12.1
€10 o 1392
o o _c® o
9 16 @14
. 01700
s 15, 8

® 0 5®

XC-C8-..F-S1 Verlangerungskabel

Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 17 Stecker (Weiblich J=)
SUB D25 Stecker (Weiblich =C)

Pin Pin Signal Farbe
15 3 A Griin/Schwarz
16 4 /A Gelb/Schwarz
12 6 B Blau/Schwarz
13 7 /B Rot/Schwarz
14 15 Data Grau
17 23 /Data Rosa
8 10 Clock Violett
9 12 /Clock Gelb
7 1 +5V  Braun/Griin
1 1 Sgr?s\(l)r Blau
10 2 ov Weiss/Griin
’ 1 Sé)n\s/or Weiss
I 5 Erdung Sclmre%nueng
Externe

Gehduse Gehduse Erdung

Schirmung
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XC-C8-...F-D vVerlangerungskabel

Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 Stecker (Weiblich >=)
SUB D 15 HD Stecker (Ménnlich —ill)

Pin Pin Signal Farbe
15 1 A Griin/Schwarz
16 2 /A Gelb/Schwarz
12 3 B Blau/Schwarz
13 4 /B Rot/Schwarz
14 5 Data Grau
17 6 /Data Rosa
8 7 Clock Violett
9 8 /Clock Gelb
7 9 +5V  Braun/Griin
1 10 +5V
Sensor Blau
10 ih oV Weiss/Griin
4 12 oV :
Sensor Weiss
Interne
1 15 Erdung Schirmung
u u Externe
Gehduse Gehduse Erdung Schirmung
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XC-C8-..F-C9 Verlangerungskabel

Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 17 Stecker (Weiblich =)
M23 17 Stecker (Mannlich =)

Pin Pin Signal Farbe
15 15 A Grin/Schwarz
16 16 /A Gelb/Schwarz
12 12 B Blau/Schwarz
13 13 /B Rot/Schwarz
14 14 Data Grau
17 17 /Data Rosa
8 8 Clock Violett
9 9 /Clock Gelb
7 7 +5V  Braun/Griin
1 1 +5V
Sensor Blau
10 10 oV Weiss/Griin
4 4 oV .
Sensor Weiss
Interne
11 11 Erdung Schirmung
u « Externe
Gehduse Gehduse Erdung Schirmung



AnNnschluss an andere CNC’s

Verbindungskabel zum Direktanschluss an FANUC®

EC-...PA-FN
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

HONDA / HIROSE Stecker (Weiblich '()

1] Signal 3141
1 Data Griin
2 /Data Gelb
5 Request Blau Dw
6 /Request Rot
I 9 +5V Braun
1820 S:r?s\ér Grau H e
I 12 oV Weiss
1 Se?n\s/or Rosa
16 Erdung Schirmung

Verbindungskabel zum Direktanschluss an PANASONIC®
MINAS A5

EC-...PA-PNS5
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

10 Pin PANASONIC Stecker (Weiblich 'C)

1] Signal Farbe

3 Data Grin
4 /Data Gelb Dm@@j
1 +5V Braun + Grau

2 (% Weiss + Rosa 1 nn“ 9
2 niﬂnn10
Gehduse Erdung Schirmung

[l BIs zu 9 METER (ausgenommen D87-Fanmilie, diese sind inklusive Kabel und Anschlussstecker)

Verbindungskabel zum Direktanschluss an MITSUBISHI®

EC-...AM-MB
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

10 Pin MOLEX/3M Flachstecker (Weiblich 'C)

Pin Signal Farbe

7 SD (MD) Griin

8 /SD (MD) Gelb

8] RQ (MR) Grau

4 /RQ (MR) Rosa
Braun

{ Y +Violett m
Weiss

E ov + Schwarz + Blau

Gehduse Erdung Schirmung

Verbindungskabel mit DRIVE CliQ® und Stecker M 12 flr
Verlangerungskabel zu SIEMENS® Sinamics/Sinumerik

EC-..PA-DQA1-M
Lange: 1, 3, 6 und 9 Meter

3 RXP

: O S—— S
6 XN

7 P

1 vee (24 V)

5 oV

H2AD-D87-C9D (inklusive 1 oder 3 Meter Kabel):
Zur Verbindung mit Verbindungskabel (M12 H-RJ45) zu
SIEMENS® Sinamics/Sinumerik®

XC-C8-...PA-DB-M
Lange: 1, 3 und 6 Meter

3 RXP
4 RXN
6 XN
7 ™*P
1 vee (24 V)

5 oV



Il AB9METER

Zur Verbindung mit FANUC®:
EC-... B-C9 Kabel + XC-C8-... -FN Verlangerungskabel
EC-... PA-M1-N Kabel + XC-M2-..0- FN Verlangerungskabel
Zur Verbindung mit MITSUBISHI®: EC-... B-CO-F Kabel + XC-C8-... -IVIB Verlangerungskabel
Zur Verbindung mit PANASONIC® MINAS A5: EC-..B-C9 Kabel + XC-C8-..A-PN5S Verlangerungskabel
Zur Verbindung mit SIEMENS®:
RJ 45 Stecker Schutzklasse IP 20: EC-..PA-DQ1-M Kabel + XC- M2-..S-RJ2 Verlangerungskabel
RJ 45 Stecker Schutzklasse IP 67: EC-..PA-DQ1-M Kabel + XC- M2-..S-RJB Verlangerungskabel
Modellreihe D87:
H2AF-D87-C9D. Zur Verbindung mit FANUC®: i XC-C8-... -FN Verlangerungskabel
H2AM-D87-C9D-F. Zur Verbindung mit MITSUBISHI®: XC-C8-... -MB Verlangerungskabel
H2AP-D87-C9D. Zur Verbindung mit PANASONIC® MINAS A5: XC-C8-...A-PN5S Verlangerungskabel
H2AD-D87-C9b: Zur Verbindung mit SIEMENS®:
RJ 45 Stecker Schutzklasse IP 20: XC-C8-...PA-DGE-M Kabel + XC- M2-..S-RJ2 Verlangerungskabel
RJ 45 Stecker Schutzklasse IP 67: XC-C8-..PA-DE-M Kabel + XC- M2-..S-RJB Verlangerungskabel

EC-...B-CS EC-..B-C9-F
Lange: 1 und 3 Meter Lange: 1 und 3 Meter
(Fur andere Langen kontaktieren Sie bitte FAGOR AUTOMATION) (Fir andere L&ngen kontaktieren Sie bitte FAGOR AUTOMATION)
M23 17 Stecker (Mannlich =) M23 17 Stecker (Ménnlich =)
Pin Signal Farbe Pin Signal Farbe
14 Data Grau 14 Data Grau
17 /Data Rosa 17 /Data Rosa
11.12.1 11.12.1
8 Request Schwarz 010 ¢ 1392 8 Request Schwarz 010 ¢ 1392
' o o _c® o ) o o _c® o
9 /Request Violett o 160 9754 3 9 /Request Violett o 160 9754 3
° & ° ° % °
7 +5V Braun 3.7 8 . 4 7 +5V Braun 3.7 8 . 4
1 +5V 1 +5V
g Hellgrun G Hellgrun
10 oV Weiss - 10 oV Weiss
4 oV 4 oV
Sensor Orange Sensor Orange
Gehduse Erdung Schirmung Gehduse Erdung Schirmung
EC-...PA-M1-N

Lénge: 1 und 3 Meter
(FUr andere Langen kontaktieren Sie bitte FAGOR AUTOMATION)

M12 Stecker (Manniich —Ill)

Pin Signal Farbe

8&2 +5V Braun + Grau -
5&1 oV Weiss + Rosa |

3 Data Grin \.2 X

U °
g e
4 /Data Gelb |
. : _ e
7 Clock (REQ) Blau
o5 o7
6 /Clock (/REQ) Rot 4 6

Gehéuse Erdung Schirmung
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AnNnschluss an andere CNC’s

Il AB9METER
XC-C8...-FN Verlangerungskabel
Lénge: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 17 Stecker (Weiblich J=)
HONDA / HIROSE Stecker (Weiblich =C)

Pin Pin Signal Farbe

1.12 O
14 1 Data Grau 29 e 16%
17 2 at R e et e
ata 0sa 4. PIREAS A
8 5 Request Violett ®:q 7®
9 6 /Request Gelb
7 9 +5V Braun/Griin
1 1820 45V > <
Sensor Blau
10 12 oV Weiss/Grlin
4 14 oV Weiss g teeee e

Sensor

Gehduse 16 Erdung  Schirmung

XC-C8-...A-PN5 Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 17 Stecker (Weiblich J=)
10 Pin PANASONIC Stecker (Weiblich '()

Pin Pin Signal Farbe

14 3 Data Grau ‘e @11
2@ L)
5 13 ® 16 70
17 4 /Data Rosa 4. 0] 1.7P150 ]
7 1 +5V  Braun+Schwarz 05 OWo K
° °
1 1 +5V Griin ‘e 7
Sensor + Gelb
10 2 GND  Weiss+Violett ‘ e
4 2 GND
Sensor Blau+Rot
1 9
Gehduse Gehduse Erdung  Schirmung 2 10

XC-M2-...S-RJ2 Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M12 8 Pin Stecker (Weiblich J=)
RJ45 (IP 20) Stecker

RIA5 1P 20 ‘

Pin  Pin Signal Farbe Y8
3 1 RXP Rosa o 4\% -+
4 2 RXN Blau 7o 5
7 3 ™ Griin 2 f j
6 6 N Gelb
1 a  Voc(24Y)  Rot > |
5] b oV Schwarz

Gehduse Gehduse Erdung  Schirmung

XC-C8..-MB Verlangerungskabel
Lénge: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M23 17 Stecker (Weiblich J=)
10 Pin MOLEX/3M Flachstecker (Weiblich 'C)

Pin Pin Signal Farbe

1012 o11
8 7 SD(MD)  Violett 29 o 6%
e PO o
9 8  /SD(MD) Gelb s 12815 9
o 070 o
14 3 RQ (MR) Grau 5. ce o 8
17 4 /RQ (MR) Rosa
7 1 +5V  Braun/Griin
1 1 +5V > | <
Sensor Blau
10 2 GND  Weiss/Griin
13579
4 2 oV e
Weiss ||| mmm==
Sensor SR BE
12 2 SEL Schwarz

Gehduse Gehduse Erdung ~ Schirmung

XC-M2-..D-FN Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M12 8 Pin Stecker (Weiblich )')
HONDA / HIROSE Stecker (Weiblich '()

Pin Pin Signal Farbe f

2 18,20 +5V Weiss \\2.‘ o
Sensor A

o w G

6o °

8 9 +5V Weiss-Griin f

7 5] REQ Violett

6 6 /REQ Rosa > ! <

) 12 ov Braun-Griin

3 1 Data Gelb

4 2 /Data Grau 20 -

Gehduse 16 Erdung  Schirmung

XC-M2-...S-RJB Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

M12 8 Pin Stecker (Weiblich J=)
RJ45 (IP 67) Stecker

RJ45 IP 67 ‘

X2
Pin  Pin Signal Farhe Yo
3 1 RXP Rosa L — e
4 2 RXN Blau 7o O
. ce °
7 3 ™XP Grlin |
6 6 ™N Gelb
1 a  Vec@4)  Rot >
5 b oV Schwarz
b
Gehduse  Erdung Tierra  Schirmung a
| |
1 8



ABSOLUTE A




Um sicherzustellen, dass das richtige
Wegmesssystem fiir die jeweilige
Maschine ausgewahlt wird, miissen die
Anwendungsrichtlinien ausgewertet
werden.

Hierzu sollten folgende Punkte beachtet werden:

Montage: Hierbei mUssen sowohl die tatséchlichen
Abmessungen, als auch der fur die Montage zur Verflgung
stehende Platz bertcksichtigt werden. Die Aufnahme

(Voll- oder Hohlwelle) muss definiert werden.

Genauigkeit: Jedem Wegmesssystem wird bei der
Auslieferung ein Genauigkeitszertifikat beigeflgt, in dem die
Genauigkeit detailliert beschrieben wird.

Signal: Die Signalauswahl erfolgt unter Berlicksichtigung der

folgenden Variablen: Auflésung, Kabelldénge und Kompatibilitat

Auflésung: Die Auflésung fUr die Maschinensteuerung ist
abhangig vom jeweiligen Wegmesssystem.

Kabellange: Die Kabelldnge hangt von der Signalart ab.
Drehgeschwindigkeit: Die fur die jeweilige
Anwendung erforderliche Drehgeschwindigkeit bzw.

Maximalgeschwindigkeit muss ermittelt werden, bevor das
Wegmesssystem ausgewahlt wird.

Schock und Vibrationen: Die rotativen Wegmesssysteme
von FAGOR sind ausgelegt fiir Vibrationen von bis zu
100 m/s? und Schockeinwirkungen von bis zu 1000 m/s?.

Alarmsignal: Die Modelle H2-D200, H2-D90, S2-D170

und S2-D90 mit TTL-Signal sind mit einem AL-Warnsignal
ausgestattet.

Rotative Wegmesssysteme dienen zur
direkten Messung der Achsposition, ohne
Zuhilfenahme jeglicher mechanischer
Vorrichtung.

Die aus der Mechanik der Maschine resultierenden

Fehler werden vermieden, da das Messsystem an der
Maschinenachse montiert wird und somit die realen
Bewegungsdaten an die Steuerung gesendet werden.
Potenziellen Fehlerquellen wie z.B. thermisches Verhalten,
werden durch Messsysteme minimiert.

Messvorgang

FAGOR AUTOMATION arbeitet in seinen inkrementalen
Winkelmesssystemen und Drehgebern nach der
Messmethode der Lichtbeugung mit Scheiben aus
graduiertem Quarzglas.

Modellreihe

H=2-D200

H=2-D90

sS2-D170

S2-D80

Ik

Querschnitt

@ 200

|

@170

1

@90

@90

Modelireihe

H

S

Modelle von inkrementalen
Wegmesssystemen

¢ Winkeldrehgeber: Einsetzbar als Winkel-
Bewegungssensor an Maschinen/Apparaten mit hoher

Auflésung und Genauigkeit. FAGOR bietet Winkeldrehgeber

von 18000 bis 360000 Impulsen/Umdrehung und mit
Genauigkeiten von £5”, £2,5”, £2” und = 1” je nach Modell.

* Drehgeber: Einsetzbar als Messsensor fur
Drehbewegungen, Winkel, Geschwindigkeit und
— bei Montage an Kugelumlaufspindeln — auch
fUr Linearbewegungen. Sie werden ebenfalls bei
verschiedenen Maschinenkomponenten und
Roboterapplikationen eingesetzt.

Dabei dienen deren Rollenlager und Statorflansch als Fihrung

sowie zur korrekten Ausrichtung. Neben der Minimierung von
statischen und dynamischen Abweichungen kompensiert
dieser Flansch die Axialbewegungen der Welle.

Weitere Vorteile bieten deren geringe Abmessungen und der

muhelose Einbau sowie die Tatsache, dass sie mit Hohlwellen
bestellt werden kdnnen.

Querschnitt

48,5

o
0

—

{1

58



Achstyp Genauigkeit Signalform Modellreihe Seite
f; ~U 1 Vss H2P-D200 / H20P-D200
Hohlwelle B 36
+27 LM TTL H2-D200 / H20-D200
+0 5 ~o 1 Vss H2P-D90 / H20P-D90
Hohlwelle L5 38
LM TTL H2-D90 / H20-D90
~U 1 Vss S2P-D170 / S20P-D170
Vollwelle +2” 40
LM TTL S$2-D170/ S20-D170
+0 5" ~_ 1 Vss S2P-D90 / S20P-D90
Vollwelle L5 42
LM TTL S2-D90 / S20-D90
Achstyp Genauigkeit Signalform Modellreihe Seite
~_ 1 Vss HP
Hohlwelle +1/10 Gitterkonstante 44
LA TTL H/HA
~_ 1 Vss SP
Vollwelle +1/10 Gitterkonstante 44
LM TTL S

Graduierte Glasscheibe Referenzsignale (I,)

Ein Referenzsignal besteht aus einer Spezialgravur, die beim
Durchlaufen des Messsystems ein Impulssignal ausldst. Diese
Referenzmarkierungen ermdéglichen jederzeit das Uberpriifen
und Wiederfinden des Maschinen-Nullpunkts, insbesondere
LED nach Einschalten der Maschine.

Inkrementale FAGOR — Wegmesssysteme bieten

Empfanger-Fotodiode Rasterscheibe

Konvexe Flachlinsen

-

=
“\

\\\\\\ it
N

§\ 2 &) unterschiedliche Arten von Referenzmarken:
% »§‘§\ ¢ Inkrementale Referenzmarke: Das Referenzsignal ist
%% \ =» mit den Messimpylseg synchronisiert, um eine zuverlassige
%,//////// \\\\\\ Messung zu gewahrleisten.
////////mm (l \\\\\\\\\\\\

¢ Abstandskodierte Referenzmarken: Sowohl bei
linearen als auch bei rotativen Wegmesssystemen
variiert der Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Referenzmarken entsprechend einer mathematischen

Graduierte Glasscheibe Referenzmarken

Winkeldrehgeber Funktion. Hierdurch erkennt das Auswertgerat beim
Ink tal Uberfahren zweier aufeinanderfolgender Referenzmarken
nkrementa sofort die absolute Position. Die Maschinenbewegungen,
\\\\\\\\\\\\\nnmm//////,///// welche bei qer Ermittlupg‘ der absol.uten Position ‘
\\\ entstehen, sind stets minimal. Somit werden unproduktive
S Arbeitsaufwande auf ein Minimum reduziert.
= s Geétzt
~ S
W, W & Referenzsignale Modell Anzahl Striche/  Anzahl Winkel
//////// TR Umdrehung Referenzmarken Auflésung o
Abstandskodiert IHi2-DE
$2-D90
\\\\\\\\\\\\\\\.\\ I ||mgf,wm,/,/// s 085 e 2
4 ] /;/y/ H2-D200
- e ) 0// H2-D200 36000 72 10°




Hierbei handelt es sich um Komplementérsignale geman
EIA-Norm RS-422. Zusammen mit einem 120 Q -
Leitungsanschluss und Doppelkabeln mit Gesamtschirmung
bietet dieses Merkmal eine optimierte Unempfindlichkeit
gegenlber elektromagnetischer Umgebungsstrahlung.

Eigenschaften

Signale A, /A B, /B, Io /I

Signallevel Vu= 2,5V Ih= 20 mA
Vi< 0,5V =20 mA
mit 1 m Kabel

Referenz I von 90° Synchronisiert mit A und B

Schaltzeit t+/t-< 30 ns
mit 1 m Kabel

Versorgungsspannung

und Verbrauch 5V +£5%, <150 mA

0,02°, 0,01°, 0,004°, 0,002°,
0,001°

Teilungsperiode

Maximale Kabellange 50 Meter

Lastimpedanz Zo= 120 Q zwischen jedem

Differentialsignal

Spannungsabfall im Kabel

Die erforderliche Spannung fUr ein TTL-Wegmesssystem
liegt bei 5V £5%. Zur Errechnung der hochstzuldssigen
Kabellange, welche vom Querschnitt der Versorgungskabel
abhangt, kann eine einfache Formel herangezogen werden:

Lmax = (Vcc-4,75)* 500 / (ZcasLe/km™® Imax)

Beispiel

Vee =5V, IMAX = 0,1 Amp

Z (1 mm2) = 16,6 Q/Km (Lmax= 75 m)
Z (0,5 mmg2) = 32 Q/Km (Lmax= 39 m)
Z (0,25 mm?) = 66 Q/Km (Lmax=19 m)
Z (0,14 mm?) = 132 Q/Km (Lmax= 9 m)
Z (0,09 mm2) = 232 Q/Km (Lmax= 5 m)

VH

—»| |— —>‘<—

T/4

. [\

Vce

(Wegmesssysteme)

Kabellange

>

| |
60 80 100
Meter



Hierbei handelt es sich um komplementare Sinussignale mit

einem Differentialwert von 1 Vss zentriert auf Vcecz. Zusammen

mit einem 120 Q-Leitungsanschluss und Doppelkabeln mit
Gesamtschirmung bietet dieses Merkmal eine optimierte
Unempfindlichkeit gegentiber elektromagnetischer

Umgebungsstrahlung.

Eigenschaften

Signale A /A B, /B, 1o /1o

Vapp 1V +20%, -40%

Veop 1V +20%, -40%

DC offset 25V+05V

Signalperiode 0,02°, 0,01°

Versorgung V 5V +10%, <150 mA

Maximale Kabellange 150 Meter

A, B zentriert: [V1-Vz| / 2 Vs <0,065

A&B Verhaltnis: Vapp / Vepp 0,8+1,25

A&B Phasenverschiebung: 90°+10°

Io Schwingungsweite: Vi, 02+0,8V

Io Breite: L+R Io_min: 180°
Io_typ: 360°
Io_max: 540°

Io Gleichlauf: L, R 180° +90°

Vee Spannungsabfall im Kabel

(Wegmesssysteme) Die erforderliche Spannung fur ein 1 Vss-Wegmesssystem
liegt bei 5V +10%. Zur Errechnung der héchstzuldssigen
Kabellange, welche vom Querschnitt der Versorgungskabel
abhangt, kann eine einfache Formel herangezogen werden:

Lmax = (Vcc-4,5)* 500 / (ZcasLe/km* Imax)

Beispiel
Vee =5V, IMAX= 0,1 Amp
Z(mm?) = 16,6 Q/Km  (Lmax= 150 m)
Kebelnge Z (0,5 mm) - 32 Q/Km (Lmax= 78 m)
T T T T 1 >
0 20 40 60 80 100 120 1 Qot Z (0,25 mm2) = 66 Q/Km (Lmax= 37 m)
eter
Z (0,14 mm2) = 132 Q/Km (Lmax= 18 m)
Z (0,09 mma2) = 232 Q/Km (Lmax= 10 m)
Vss
| A (oamesssysteme) 1 Vss-Signalddmpfung durch den
Kabelguerschnitt
0,14 mm?
0.8 Neben der Abschwachung durch die Signalfrequenz wird
0,09 mm? das Signal zusétzlich aufgrund des Querschnitts des
0.6 Anschlusskabels am Wegmesssystem gedampft.
0,4—]
0,2
Kabellange
e e e s N S A N B B B
20 40 60 80 100 120 140

Meter



Messsystem
Genauigkeit

Ausgangssignale

Anzahl der Impulse pro Umdrehung
Héchstfrequenz

Maximale elektrische Geschwindigkeit
Eigenfrequenz

Versorgung

Maximal zuldssige Kabellange
Maximalgeschwindigkeit

Trégheit

Drehmoment

Vibration

Schock

Referenzsignal Io
Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes
Lagertemperatur (in seiner Verpackung)

Gewicht
Schutzklassen

Anschluss

H2-18000

LI1 Differential TTL
18000 Impulse/Umdrehung
200 KHz
< 666 min”!

5V =+ 5%; < 150 mA (Ohne Last)
50m

H2-36000
Mit graduierter Quarzglasscheibe
+2 Winkelsekunden

LI"1 Differential TTL
36000 Impulse/Umdrehung
200 KHz
< 333 min”!
> 1000 Hz
5V = 5%; < 150 mA (Ohne Last)
50m
1000 min”' (kein mechanischer Fehlerausschluss)
10 kgm?
<0,5Nm
100 m/s? (55....2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) [EC 60068-2-27

H2-90000

LI Differential TTL
90000Impulse/Umdrehung
1 MHz

< 666 min”'

5V = 5%; < 150 mA (Ohne Last)
50 m

Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Wegmesssystems oder abstandskodierte Referenzmarke I

0°C...50°C
-20°C...60°C
3,2kg
IP 64 DIN 40050 (Standard)

> IP 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (1)

Mit integriertem Anschluss



Abmessungen in mm
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

W2 | o | P | 18000 | D200 2 |

Achstyp:
© H2: Hohlwelle

Markierungen

Art der Referenzmarken 1,

© Ohne Angabe: eine I,
-Markierung alle 50 mm
 0: abstandskodierte

AuBendurchmesser:
* D200: 200 mm

Signalart:

© Ohne Angabe: Differenziale TTL
 P: 1 Vss Sinussignal

Anzahl der Impulse/Umdrehung:

© 18000: bei 1 Vss- und TTL-Modellreihen
© 36000: bei 1 Vss- und TTL-Modellreinen

© 90000: nur bei TTL-Modellreihen

© 180000: nur bei TTL-Modellreihen

© 360000: nur bei TTL-Modellreihen

Genauigkeit:
® 1. +1 Winkelsekunden

(nur bei 1 Vss-Modellreihen)
© 2: +2 Winkelsekunden

+2 Winkelsekunden

L1 Differential TTL
180000 Impulse/Umdrehung
1 MHz
<333 min”!

5V + 5%; < 150 mA (Ohne Last)
50m

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+1 Winkelsekunden

+2 Winkelsekunden
L1 Differential TTL U 1Vss U 1Vss
360000 Impulse/Umdrehung 18000 Impulse/Umdrehung 36000 Impulse/Umdrehung
1 MHz 180 kHz 180 kHz
<166 min”! < 600 min" < 300 min"
> 1000 Hz
5V =+ 5%; < 150 mA (Ohne Last) 5V +10%; < 150 mA (Ohne Last) 5V +10%; < 150 mA (Ohne Last)
50m 150 m 150 m
1000 min”" (kein mechanischer Fehlerausschluss)
10 kgm?
<0,5Nm

100 m/s? (55....2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Wegmesssystems oder abstandskodierte Referenzmarke I
0°C...50°C
-20°C...60°C
32kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> IP 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 0,2 bar (1)

Mit integriertem Anschluss

(1) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit.

37



Messsystem

Genauigkeit

H2-18000 H2-368000 H2-90000 H2-180000

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+2,5 Winkelsekunden
+5 Winkelsekunden

H2P-18000

Ausgangssignale LI"T Differential TTL LI"T Differential TTL LI"T Differential TTL LI"T Differential TTL o 1Vss

Anzahl der Impulse pro Umdrehung 18000 Impulse/Umdrehung | 36000 Impulse/Umdrehung | 90000 Impulse/Umdrehung | 180000 Impulse/Umdrehung ' 18000 Impulse/Umdrehung

Hochstfrequenz 200 KHz 400 KHz 1 MHz 1 MHz 180 kHz
Maximale elektrische Geschwindigkeit < 666 min”' < 666 min”' < 666 min”' < 333 min”! < 600 min”!
Eigenfrequenz > 1000 Hz
Versorgung 5V +5%; 5V +5%; 5V +5%; 5V +5%; 5V +10%;

< 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last)
Maximal zuldssige Kabelldnge 50m 50m 50m 50m 150 m

Maximalgeschwindigkeit

Tréagheit

Drehmoment

Vibration

Schock

Referenzsignal Io

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes
Lagertemperatur (in seiner Verpackung)

Gewicht
Schutzklassen

Anschluss

3000 min“' (kein mechanischer Fehlerausschluss)
65-10% kgm?
< 0,08 Nm
100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27
Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Wegmesssystems oder abstandskodierte Referenzmarke I
-20°C...70°C (5”); 0°C...50°C (2,5")
-20°C...60°C
1kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (1)

Mit integriertem Anschluss

(1) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit.
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

l H2 | o | P | 18000 | Dso | 2 |

Achstyp: Art der Referenzmarken 1o Signalart: Anzahl der Impulse/Umdrehung: AuBendurchmesser: ~ Genauigkeit:
© H2: Hohlwelle e Ohne Angabe: eine Iy, -Markierung  ® Ohne Angabe: Differential TTL ~ © 18000: bei 1 Vss- und TTL-Modellreihen e D90: 90 mm ® 2: +2,5 Winkelsekunden
alle 50 mm © P: 1Vss Sinussignal © 36000: nur bei TTL-Modellreihen ® 5. +5 Winkelsekunden
 0: abstandskodierte Markierungen © 90000: nur bei TTL-Modellreihen

© 180000: nur bei TTL-Modellreihen
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NKREMENT AL

Nodellreihe S2-D1 /0

Eigenschaften

Messsystem
Genauigkeit
Ausgangssignale

Anzahl der Impulse pro Umdrehung

LI"1 Differential TTL
18000 Impulse/Umdrehung

Mit graduierter Quarzglasscheibe

+2 Winkelsekunden

LI"1 Differential TTL
90000 Impulse/Umdrehung

LI"1 Differential TTL
180000 Impulse/Umdrehung

o 1Vss
18000 Impulse/Umdrehung

Hochstfrequenz 200 KHz 1 MHz 1 MHz 180 kHz

Maximale elektrische Geschwindigkeit < 666 min”! < 666 min”! < 333 min” < 600 min”

Versorgung 5V+5%; 5V+5%; 5V+5%; 5V+10%;
< 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last)

Maximal zuldssige Kabellange 50 m 50m 50 m 150 m

Maximalgeschwindigkeit 3000 min"!

Trégheit 35-10° kgm?

Drehmoment < 0,01 Nm

Last of shaft Qg?;l:u klgq

Vibration 100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6

Schock 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27

Referenzsignal I Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Wegmesssystems oder abstandskodierte Referenzmarke I

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes 0°C...50°C
Lagertemperatur (in seiner Verpackung) -20°C...60°C
Gewicht 2,65 kg
IP 64 DIN 40050 (Standard)
B > |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (1)
Anschluss Mit integriertem Anschluss

(1) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit.
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

) s2 | o | P | 18000 |D170 | 2 |

Achstyp: Art der Referenzmarken 1o Signalart: Anzahl der Impulse/Umdrehung: AuBendurchmesser:  Genauigkeit:
© S2:Vollwelle e Ohne Angabe: eine Iy, -Markierung  Ohne Angabe: Differential TTL e 18000: bei 1 Vss- und TTL-Modellreinen ~  D170: 170 mm  2: +2 Winkelsekunden
alle 50 mm  P: 1Vss Sinussignal © 90000: nur bei TTL-Modellreihen
 0: abstandskodierte Markierungen © 180000: nur bei TTL-Modellreihen
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S2-18000 S2-36000 S2-90000 S2-180000 S2P-18000
Messsystem Mit graduierter Quarzglasscheibe
— +2,5 Winkelsekunden
Lol +5 Winkelsekunden
Ausgangssignale LI"1 Differential TTL LI"1 Differential TTL LI"1 Differential TTL LI"1 Differential TTL o 1Vss

Anzahl der Impulse pro Umdrehung 18000 Impulse/Umdrehung | 36000 Impulse/Umdrehung | 90000 Impulse/Umdrehung | 180000 Impulse/Umdrehung ' 18000 Impulse/Umdrehung

Héchstfrequenz 200 KHz 400 KHz 1 MHz 1 MHz 180 kHz

Maximale elektrische Geschwindigkeit < 666 min”' < 666 min”' < 666 min”' < 333 min”! < 600 min”!

Versorgung 5V +5%; 5V +5%; 5V +5%; 5V +5%; 5V +10%;
< 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last) < 150 mA (Ohne Last)

Maximal zuléssige Kabellange 50 m 50 m 50 m 50 m 150 m

Maximalgeschwindigkeit 10 000 min’!

Tragheit 25-10° kgm?

Drehmoment < 0,01 Nm

Last of shaft F%Aaﬂ?;:l:11 kfg

Vibration 100 m/s? (55...2000 Hz) IEC 60068-2-6

Schock 1000 m/s? (6 ms) IEC 60068-2-27

Referenzsignal Io

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes
Lagertemperatur (in seiner Verpackung)
Gewicht

Schutzklassen

Anschluss

Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Wegmesssystems oder abstandskodierte Referenzmarke I
-20°C...70°C (5”); 0°C...50°C (2,5")
-20°C...60°C
0,8 kg

IP 64 DIN 40050 (Standard)
> |P 64 (DIN 40050) mit druckluftbeaufschlagten linearen Wegmesssystemen von 0,8 +0,2 bar (1)

Mit integriertem Anschluss

(1) Weitere Informationen finden Sie im Katalog der Al-1000-Filtereinheit.
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B Weitere Informationen finden Sie in der technischen Dokumentation und im Installationshandbuch auf der Website www.fagorautomation.de

Produktidentifikation zur Bestellung

) s2 | o | P | 18000 | Dso | =2 |

Achstyp: Art der Referenzmarken 1 Signalart: Anzahl der Impulse/Umdrehung: AuBendurchmesser:  Genauigkeit:
© S2:Vollwelle e Ohne Angabe: eine Iy, -Markierung  ® Ohne Angabe: Differential TTL ~  18000: bei 1 Vss- und TTL-Modellreihen ¢ D90: 90 mm ® 2: +2,5 Winkelsekunden
alle 50 mm  P:1Vss Sinussignal © 36000: nur bei TTL-Modellreihen  5: +5 Winkelsekunden
* 0: abstandskodierte Markierungen © 90000: nur bei TTL-Modellreihen

© 180000: nur bei TTL-Modellreihen

a3



Messsystem

Genauigkeit
Maximalgeschwindigkeit
Vibration

Schock

Tragheit

Drehmoment

Achstyp

Maximale Belastung der Achse

Gewicht

Umgebungsbedingungen:
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit

Schutzklasse

Lichtquelle

Hochstfrequenz

Referenzsignal Iy
Versorgungsspannung

Verbrauch
Ausgangssignale

Maximal zulédssige Kabellénge

S SP H HP

HA

Messsystem bis 625 Impulse/Umdrehung: Mit perforierter Metallscheibe

Ab 625 Impulse/Umdrehung: Graduierte Quarzglasscheibe
+ 1/10 der jeweiligen Graduierung
12000 rpm
100 m/s?(10 < 2000 Hz)
300 m/s? (11 m/s)

1,610 kgm?
0,003 Nm (30 gr/cm)
Max. 20°C
Vollwelle Hohlwelle
Axial: 10N B
Radial: 20 N
0,3kg
0°C...+70°C
-30°C...+80°C

98 %, Ohne Kondensation
IP 64 (DIN 40050). Bei Modellen S und SP, optional IP 66
IRED (InfraRot Emitting Diode)
200 kHz
Ein Referenzsignal pro Umdrehung des Drehgebers
5V 5V 5V 5V

£5% (D) | +10% (1Vss) +£5% (TTL) £10% (1Vss)
70 mA (iblicherweise, 100 mA maximal (Ohne Last)
L1 Differential TIL |~ "\ 1Vss L1 Differential TIL |\ 1Vss
50m 150 m 50m 150 m

6000 rpm

3-10° kgm?

0,02 Nm
(200 gr/cm)

Hohlwelle

Axial: 40 N
Radial: 60 N

0,5kg

IP 65

300 kHz

5V
+5% (TTL)

LI Differential TTL
50 m

100
200
250
400
500
600
635
1000
1024
1250
1270
1500
2000
2500
3000

5000

SP

1000
1024
1250
1270
1500
2000
2500
3000
3600
4320
5000

100
200
250
400
500
600
635
1000
1024
1250
1270
1500
2000
2500
3000

5000

HP

1000
1024
1250
1270
1500
2000
2500
3000

5000

HA

1024
1800
2000
2048
2500
3000
3600
4000
4096
5000
10000



Abmessungen in mm

Modellreihe S, SP

0[@0,05[B7 @]
e 3x120°
o l1E 3xM 4 (r.u. 7,5)
S 3 iy
?:\6
3 %%
0,03/A} 7 Q7
10 11
10 60 13
Kugelgelagert
Modellreihe H, HP min. 9 mm
L max. 16 mm
Achse E 8
3 _I;.
4 &=]
6 o = L b
6,35 Q3 RN HIss,
7 e 19
3 >
L: Min. 9 mm, Max. 16 mm 8 ..,-.7‘ ; E%
9,53
1 C10 | 11| &
60 13

Modellreihe HA

max: 12

o
Allen M3 x 12 =3 gmzxos
01A 42
48,5
Hinweis: Detailliertere Informationen Uber die Installation sind im Handbuch zu finden
Beispiel: SP-1024-R-C5-1P 66
Modellreihe: Signalform: Anzahl Impulse/ Kabelausgang Verbindungsart: Schutzklasse:
e S:Vollwelle o Ohne Angabe: Umdrehung (fir Stecker Typ C, der - * Ohne Angabe: * Ohne Angabe:
o H: Hohlwelle Rechtecksignal (Siehe Tabelle Seite 42) ~ ausschiielich radal sein 1 m Kabel ohne Stecker Standard-Schutzklasse (IP 64)
(TTL oder HTL) kann, ist keine Bestimmung o ¢ Flanschstecker CONNEI 12 » Schutzklasse IP 66 (nur bei Modell S)
« P: 1 Vss Sinussignal notwendig): * 5: 1 m Kabel mit CONNEI
* R: Radial 12 Stecker
® Ohne Angabe: Axial
Beispiel: HA - 221 32 - 2500
Modellreihe: Schellentyp: Durchmesser Ausgangssignale: Anschlussart: Versorgungsspannung: Anzahl Impulse/
o H:Hohlwelle o 1: Schelle hinten  Holwelle (BA): ¢ 4. p B Ty mius « 3: Radialkabel (1 m) mit  2:RS-422 (5V) Umdrehung

® 2: Schelle vorne ® 2:12 mm erganzende Signale CONNEI 12 Stecker (Siehe Tabelle Seite 42)



I N K R EMENT AL

Direkte Verbindungskabel

Anschluss an FAGOR CNC’s

[l Biszu 12 METER

EC-..P-D
Lange: 1, 3, 6, 9 und 12 Meter

SUB D15 HD Stecker (Ménnlich =)

Pin Signal Farbe

1 A Griin
n 2 A Gelb
3 B Blau
4 /B Rot
5 Iy Grau
6 /o Rosa
9 +5V Braun
il oV Weiss
15 Erdung Schirmung
Gehause Erdung Schirmung

[l AB12METER
EC-..A-C1 Kabel + XC-C2-..-D Verlangerungskabel

EC-..A-C1/EC-...A-C5 XC-C2-...-D Vverlangerungskabel
Lange: 1 und 3 Meter Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter
12 Pin Stecker (Ménniich —Il) 12 Pin Stecker (Weiblich J=)
SUB D15 HD Stecker (Mannlich =)
Pin Signal Farbe
5 A Griin Pin Pin  Signal Farbe
6 /A Gelb 5 1 A Braun
8 B Blau 6 2 /A Grlin
1 /B Rot 8 3 B Grau
3 Iy Grau 1 4 /B Rosa
4 /o Rosa 3 5 Iy Rot
7 /Alarm Violtt 4 6 My Schwarz
I 12 45V Braun 7 8 /Alarm Violett
2 +5V 12 9 5V Braun/
Sensor [ Griin
; 2 9 +5V
I 10 ov Weiss Sensor Blau
11 (%
Weiss/
Sensor 10 11 ov Giin
Genhéuse Erdung | Schimung [l i |
1 11 oV .
Sensor  VVeiss
Gehduse Gehduse Erdung Schirmung

a6



AnNnschluss an andere CNC’s

[l sBiszu 12 METER
Zur direkten Verbindung mit FANUC® (zweites Messsystem)

EC-...C-FN1
Lénge: 1, 3, 6, 9 und 12 Meter

HONDA / HIROSE Stecker (Weiblich '()

Pin Signal Farbe

1 A Griin
2 A Gelb
3 B Blau Dmmmmﬂﬂ:(z-zb
4 /B Rot
5 Io Grau
6 My Rosa (eeeeessees |
9 +5V Braun H 20\%/
I 18-20 +5V Sensor
12 oV Weiss
I 14 0V Sensor
16 Erdung S(lmrer;nueng
Gehéuse Erdung S.fﬁitﬁ{]ﬁig

Zur direkten Verbindung mit SIEMENS® (Solution Line)

SME20 (nur 1 Vss)
EC-..A-C5

SMC20 (nur 1 Vss)
EC-..P-S3
Lénge: 1, 3, 6, 9 und 12 Meter

SUB D25 Stecker (Weiblich =C)

Pin Signal Farbe

3 A Grin
/A Gelb
B Blau
/B Rot
17 Io Grau
18 /o Rosa
1 +5V Braun [ ; 69}
I 14 +5 V Sensor
2 oV Weiss
I 16 0V Sensor
Gehéuse Erdung Schirmung
Ohne Stecker, flr andere Applikationen.
EC-..AS-0
Lange: 1, 3, 6, 9 und 12 Meter
A Grin
/A Gelb
B Blau
/B Rot
I, Grau Dmﬂmmm:zé
/o Rosa
+5V Braun
+5 V Sensor Violett
oV Weiss
0V Sensor Schwarz
Erdung Schirmung
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SMC30 (nur Differential TTL)

EC-..P-S2
Laénge: 1, 3, 6, 9 und 12 Meter

SUB D15 Stecker (Ménnlich —ill)

Pin Signal Farbe

15 A Griin
14 /A Gelb
13 B Blau
12 /B Rot Dmmmmﬂm@
10 Io Grau
1 /o Rosa
I 4 +5V Braun @ :};\?;o.o.o.o.o.o.o.;//} @
B +5V  —
7 oV Weiss
Gehéuse Erdung Schirmung

a4/



I N K R EMENT AL

Direkte Verbindungskabel

AnNnschluss an andere CNC’s

[l AB12METER

EC-..A-C1 Kabel + XC-C2-..-FN1 Verlangerungskabel

EC-..A-C5 Kabel + XC-C4-..-C5 Verlangerungskabel (nur 1 Vss)
EC-...A-C5 Kabel + XC-C4-..-S3 Verlangerungskabel (nur 1 VVss)
EC-..A-C5 Kabel + XC-C4-..-S2 Verlangerungskabel (nur Differential T TL)

XC-C2-...-FN1 veriangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

12 Pin Stecker (Weiblich J=)
HONDA / HIROSE Stecker (Weiblich '()

XC-C4-...-CB Vverlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

12 Pin Stecker (Weiblich J=)
12 Pin Stecker (Manniich —ll)

Pin Pin Signal Farbe
5) 1 A Braun
6 2 /A Griin
8 3 B Grau
1 4 /B Rosa
3 5 Iy Rot
4 6 /o Schwarz
Braun/
12 9 +5V ariin
2 18-20 +5V
Sensor Dl
Weiss/
10 12 GND Griin
GND ’
1 14 Sa Weiss
Gehéuse 16 Erdung  Schirmung

Pin Pin Signal Farbe
5) 5} A Braun
6 6 /A Griin
8 8 B Grau
1 1 /B Rosa
° ® lo fot =1
4 4 /Ny Schwarz
Braun/
12 12 +5V Grin
2 2 +5V
Sensor Dl
Weiss/
10 10 ov Griin
oV ’
1 1 e Weiss
7 7 /Alarm Violett
Gehduse Gehduse Erdung Schirmung s

XC-C4-..-S3 Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

12 Pin Stecker (Weiblich )')
SUB D25 Stecker (Weiblich '()

XC-C4-..-S2 Verlangerungskabel
Lange: 5, 10, 15, 20 und 25 Meter

12 Pin Stecker (Weiblich )')
SUB D15 Stecker (Ménniich =)

Pin Pin Signal Farbe
5 3 A Braun
6 4 /A Grlin
8 6 B Grau
1 7 /B Rosa
8 17 Iy Rot
4 18 /Iy Schwarz
Braun/ .
12 1 +5V Grin : E
2 14 +5V -
Sensor Dl
Weiss/
10 2 oV Grin
11 16 V .
Sensor  \WeisS

Gehduse  Gehduse

a8

Erdung  Schirmung

Pin Pin Signal Farbe
5 15 A Braun
6 14 /A Grlin
8 13 B Grau
1 12 /B Rosa
8 10 Iy Rot
4 11 /My Schwarz
Braun/ .
12 4 +5V Griin : E:]
5 +5V -
2 6 +5V
Sensor Blau
Weiss/
10 7 (% Griin
1 9 ov .
Sensor  \Weiss
Gehduse Gehduse Erdung Schirmung



W I NK ELMEZSSSY S TEM

Nlechanischer Fehlerausschluss

Wellenkupplung mit We”e””/’;’”e,r %”d Iscpf;”SChe’%e/ far Fir die Winkelmesssysteme H2-D90, H2-D200 und
mechaniscnen Fenierausschiuss H2-D200i100, kann eine mechanische Verbindung zwischen

dem Messsystem und der Achse hergestellt werden.
Spannscheibe fiir mechanische Ausfalle, Aufgrund des Losens der Verbindung sind somit
Fehlerausschluss Wellenmutter ausgesohbsgen'

Um eine sichere Verbindung herzustellen, muss die Montage
entweder mit einer zusétzliche Spannscheibe oder alternativ
mit zusétzlichen elastischen Stiften erfolgen.

Folgende Einschrankungen missen beachtet werden:
¢ Die verwendeten Materialien missen aus Stahl sein
¢ Die maximale Drehgeschwindigkeit

¢ Die Betriebstemperatur

Spezifische Informationen sind bei den Produkteigenschaften
angegeben.

Artikelnummern und Merkmale der verschiedenen Modelle
sind folgende:

H2-DS0 82620140 82620150 4,8-10°° kgm?
H2-D200 (@60 mm) 82620141 82620151 87-10° kgm?
H2-D200i100 82620142 82620152  550-10° kgm?

Elastischer Stift

o
e
o

H
[}
N

H2-D90 29,6
H2-D200 @ 60 mm) 70
H2-D200i100 114

Zeichnungen, die das Hohlwellen-Winkelmesssystem mit einem Durchmesser von 90 mm (H2-D90) darstellen.
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Zubeh

Anschlusskupplungen fiir Drehgeber mit Vollwellen

Um die Prazision der Winkelmesssysteme mit Vollwelle nicht
zu beeintréchtigen, durfen nur Anschlusshilsen benutzt
werden, die den Messsystemen eine dauerhafte Stabilitat
verleihen. FAGOR AUTOMATION empfiehlt die Verwendung
von AA- und AP-Anschlusshllsen. Diese wurden speziell

flr solche Wegmesssysteme entwickelt und gewahrleisten
somit — im Gegensatz zu anderen Anschlusshilsen — die
notwendigen Eigenschaften.

Die Auswahl des Kupplungsmodells ist abhdngig vom
Winkelmesssystem, dem verflgbaren Platz und den
geforderten Eigenschaften

Modell AA

Das Modell AA wird, je nach Durchmesser der
Anschlusshulse, in drei unterschiedlichen Ausflihrungen
geliefert (siehe untenstehende Tabelle):

050
]
P (VN
- 3
- _®© -
B
AA 10/10 10 | 10
AA 10/14 10 | 14
AA 14/14 14 | 14

Zulassiger radialer Fluchtungsfehler
Zulassige Winkelverlagerung

o] =3 &=

Zulassiger axialer Fluchtungsfehler
8] —3F ==

Kinematischer Ubertragungsfehler

Zulassiges Drehmoment
Verwindung

Maximale Rotationsgeschwindigkeit
Gewicht

Tragheit

>pP
> >
NOO
NRO

wenn A <0,1 mm und

Modell-AP

Das Modell-AP umfasst zwei Versionen flr unterschiedliche
Wellendurchmesser.

P14 F7

5 v/ R i i
070F7

A 0388

Modell AP 14
20

010F7
050 g6

I I
P 4
1]

AP 10 AP 14
0,3 mm 0,3 mm
0,5° 0,2°
0,2 mm 0,1 mm
L3 4o
wenn A <0,7 mm und wenn A <0,1 mm und
a < 0,09° o <0,09°
0,5 Nm 0,5 Nm
1.400 Nm/rad. 6.000 Nm/rad.
1.000 rpm 1.000 rpm
128 gr 222 gr
100x 10¢kgm? 200x10°kgm?
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Zubeh

Anschlusskupplungen fiir Drehgeber mit Vollwellen

Modell AF Modell AC Modell AL
AF AC AL

Zulassiger radialer Fluchtungsfehler
E E 2 mm 1 mm 0,2 mm
Zulassige Winkelverlagerung
0 =3 = : : :
Zulassiger axialer Fluchtungsfehler
R == == S : Loz
Zulassiges Drehmoment 2 Nm 1,7 Nm 0,9 Nm
Verwindung 1,7 Nm/rad. 50 Nm/rad. 150 Nm/rad.
Maximale Rotationsgeschwindigkeit 12.000 rpm

Hohlwellen AH

Drehgeber: Anschlusshiilsen fiir Wegmesssysteme mit
Hohlwellen AH

Mit den Hohlwellendrehgebern wird je eine 6 mm-
StandardhUlse mitgeliefert (J 6).

Zusatzlich lieferbar sind Hilsen mit den folgenden
Durchmessern:

©08,04,06,27, 38 und @10 mm, sowie 1/4” und 3/8”.

@
&

AD-M-Montagescheiben

Unterlegscheibe zur Montage der Drehgeber vom
Model H, HP, S, SP.

38"

1,2

-0,1
@9 03l T - @4,5




FeeDat® ist ein eingetragenes Warenzeichen von FAGOR AUTOMATION,

DRIVE-CLIQ® ist ein eingetragenes Warenzeichen von SIEMENS® Aktiengesellschaft,
SIEMENSE® ist ein eingetragenes Warenzeichen von SIEMENS® Aktiengesellschaft,
FANUC® ist ein eingetragenes Warenzeichen von FANUC® Ltd.,

MITSUBISHI® ist ein eingetragenes Warenzeichen von MITSUBISHI® Shoji Kaisha, Ltd.,

PANASONIC® ist ein eingetragenes Warenzeichen von PANASONIC® Corporation,
BiSS® ist ein eingetragenes Warenzeichen von IC-Haus GmbH, und
VITON® ist ein eingetragenes Warenzeichen von E. I. du Pont de Nemours and Company.

Andere Sprachen stehen im Download-Bereich der Fagor Automation Website zur Verfligung.

FAGOR AUTOMATION iibernimmt keine Haftung fiir mégliche Druck -oder Ubertragungsfehler
in diesem Katalog und behalt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung irgendwelche
Funktionsanderungen an ihren Fabrikaten vorzunehmen.

Open

to your

world

FAGOR

MONDRAGON AUTOMATION

FAGOR AUTOMATION GmbH
Leonhard-Weiss-Str. 34
D-73037 GOPPINGEN
DEUTSCHLAND

Tel.: +49-7161 15685 - 0

Fax: +49-7161 15685 - 79
E-mail: info@fagorautomation.de

Empresa Fagor Automation ist nach ISO 9001 zertifiziert. .
BEsisl  Alle Produkte haben das Qualittszertifikat und das €€ Konfirmitatszertifikat. www.fagorautomation.de
N
Al
<
o
Lt
a
%)
o
Lt
a
Q
O
>
o ATHENS @
o
2 "  BARCELONA %
[} @ L[] o
. £ BJERRING BRO )
- " g &0 o
- R o BUGHAREST b4
] [} o8 [ ] <
BUDAPEST . 3 .
" CLERMONT FERRAND P
n = o (] ]
GOMEL
- N =BANGALORE
GOPPINGEN
GOTEBORG 2 BANGLOK &
w CHENGDU
arLanta® Plants Headquarters s NEUL = R . 3
BOGOTA IZEGEM O 5
BUENOS AIRES USURBIL MONDRAGON KAPELLEN » N
o ESKORIATZA HO CHI MINH CITY
CHICAGO KOTLIN N
G BEIJING LANGENTHAL
JAKARTA
EL SALVADOR D.F. LOG PRI BREZOVICI
MANILA o
ISR JOHANNESBURG MILEEE NANJING
LOS ANGELES o MOSKVA
PUNE
MEXICO D.F. NEUCHATEL
RAJKOT
MONTERREY N.L. NORTHAMPTON
t’ SHANGHAI
MONTEVIDEO o PORTO
SHARJAH
MONTREAL PARDUBICE
e SEOUL
SANTIAGO o ROOSENDAAL
TAICHUNG o
SAO PAULO THESSALONIKI LAY o EAUGRRD
TAMPA TOWALA TOKYO BURERL
TORONTO TROYAN o NELEGURE
UTRECHT E—
WIENER NEUDORF

WUPPERTAL



	Sin título

