Anzeige 400i P (Handbuchcode: 14460388 Version: 2507)

Handbuch fiir die schnelle Suche

Diese Bedienungsvorschrift erlaubt eine schnelle Suche hinsichtlich der Hauptfunktionen der Anzeige, die auf
Ihren 7-Zoll-Farbbildschirm erscheinen. Sobald der Bediener erst einmal auf diese zugreift, wird dieser tiber den
Bildschirm bei seinen Arbeitsschritten in einer leichten und intuitiven Weise mit Meldungen und Hilfen angeleitet.

Wenn Sie einen detaillierten Blick auf alle Funktionen werfen mdchten, kénnen Sie das vollstandige Handbuch
auf unserer Website aufrufen: www.fagorautomation.com. Sie kénnen auch direkt darauf zugreifen, indem Sie
den in [SETUP] [USER] [MANUAL] angezeigten QR-Code scannen.

Ein- und Ausschalten der Anzeige

Die Anzeige wird durch Driicken des Ein/Aus-Schalters auf der Riickseite der Anzeige ein- und ausgeschaltet.
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Vorderes Bedienteil
Tasten fur Achsen Tasten fur die Zahleneingabe

7-Zoll-Farb- ¢
bildschirm

Validieren

Abbrechen

LED-Leistung- Tasten zum Offnen von Drop-down- Cursortasten
Anzeige Listen inder FUNKTIONSLEISTE

Achsen auf Null setzen und Vorauswabhl treffen | Anzeige | >| Set/ Clear

Jedes Mal, wenn man die Funktion SET/CLEAR ausgewahlt, wird zwischen der Léschung der Achswerte
(Clear) und der Vorauswahl der Achsen (Set) umgeschaltet. Der aktuelle Status dieser Funktion wird in der
Statusleiste angezeigt, und zwar oben links, mit den Worten "Set" oder "Clear".

Grad <> Grad Minuten Sekunden n
Suchen des Mittelpunkts eines Werkstiicks n



Anzeige 400i P (Handbuchcode: 14460388 Version: 2507)

Hauptbildschirm STATUS-LEISTE ANZEIGEBEREICH

AnschlieBRend werden die
Funktionen beschrieben, auf

die der Bediener der Maschine

Uber das MenU oder Uber den Set/Clear
Hauptbildschirm zugreifen Aktive Referenznummer X 1 200000
kann.

Aktive Werkzeugnummer

v 1500.000

Sobald der Bediener erst ein-

Anzeige Gerate mm/Zoll

mal auf die Funktionen
zugreift, wird dieser Gber den Anzeigebetriebsweisen: z _200 -OOO
Bildschirm mit Meldungen und INC/ABS
auch einem direkten Zugrlff Chronometer ——— BTl W 40 OOO
auf Hilfetexte zu jedem 3

J FUNKTION-LEISTE * Setup Change Display Function

Arbeitsgang mit der Funktions-
taste "?" angeleitet.

Zugang zu den Funktionen

| Konfig. Andern Segmente Funktion |

Inc/Abs — Ringbohrungsberechnung |

Referenz-Suche | [Referenz | mm/Zoll — Bohrungen in einer Linie |
Konfiguration | Werkstlickzentrierung | Werkzeug definieren | Set/Clear — Raster-Bohrung |
Werkstlckmitte | Werkzeugtabelle | Deg/DMS — Gehe zu Zeile... |
Rad/Diam | Zyklen |
—| Programme |
— Rechner |
Zugriff auf die Parameter der Installation
I I
| Referenz-Suche | | Konfiguration |
[ Benutzer | [Test| [Installateur |
Passwort
[ Sprache | [ Farbe | 231202
___| L
DRO (Anzeige) Messwerterfassung Kompensation
(Typ, Achsen, Alarmmeldungen) (Encoder) (linear, Multipunkt)
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