Positionsanzeige Innova 40i / 40i-B (Codehandbuch: 14460086 Version: 1501)
Handbuch fiir die schnelle Suche

Diese Bedienungsvorschrift erlaubt eine schnelle Suche hinsichtlich der Hauptfunktionen der Anzeige, die auf
Ihren TFT-Farbbildschirm erscheinen. Sobald der Bediener erst einmal auf diese zugreift, wird dieser iber den
Bildschirm bei seinen Arbeitsschritten in einer leichten und intuitiven Weise mit Meldungen und Hilfen
angeleitet.

Damit Sie sich griindlich Uber alle Leistungsmerkmale mit dem Anzeigegerat informieren, wird mit diesem
Handbuch eine CD fur die schnelle Suche mitgeliefert, auf der die vollstandigen Handbucher fur die Bedienung
und die Installation enthalten sind; Sie kdnnen sich auch auf unserer Internetseite informieren:

Ein- und Ausschalten der Anzeige

Die digitale Positionsanzeige wird beim Spannungsanschluss oder Driicken beim Ein-/Ausschalter
eingeschaltet

Vorderes Bedienteil

Tasten fur Achsen - | | P Tasten fur die Zahleneingabe

4 1200 00 N Sau N

Bildschirm TFT g Y 1500 OO |
— 200 OO e P Validieren

Sokup Andern Anzeige | Funktion \

P Abbrechen

Tasten zum Offnen von Drop-down-Listen in Cursortasten

der FUNKTIONSLEISTE Ausschalter-Taste

LED-Leistung-Anzeige

Stellen sie die Achsen auf Null und treffen Sie eine Vorauswahl
Display IEEi /Clear)

Jedes Mal, wenn man die Funktion SET/CLEAR ausgewahlt, wird zwischen der Léschung der Achswerte
(Clear) und der Vorauswahl der Achsen (Set) umgeschaltet. Der aktuelle Status dieser Funktion wird in der
Statusleiste angezeigt, und zwar oben links, mit den Buchstaben C oder S. ¢ ref: @

LY

Grad < - > Grad-Minuten-Sekunden !I]
Suchen des Mittelpunkts eines Werkstiicks @



Positionsanzeige Innova 40i / 40i-B (Codehandbuch: 14460086 Version: 1501)

Anzeige Gerate mm/Zoll Anzeigebetriebsweisen:

Aktive Referenznummer INCIABS
. . Set/Clear Aktlve Chronometer
HauptblIdSChlrm- Aktive Messtaster \ \

_ _ _ STATUS g -
AnschlieBend werden die Funktionen -LEISTE 1" -
beschrieben, auf die der Bediener der
Maschine Uber das Menu oder Uber den X
Hauptbildschirm zugreifen kann.

Sobald der Bediener erst einmal auf die ANZEIGE Y 1 1
Funktionen zugreift, wird dieser (iber den BEREICH .
Bildschirm mit Meldungen und auch einem
direkten Zugriff auf Hilfetexte zu jedem
Arbeitsgang mit der Funktionstaste "?" Z .
angeleitet. i
FUNIP_(;'IIE)_II_\IE* Setup Andern Anzeige Funktion
Zugriff auf die Funktionen im Modus FRASMASCHINE:
KONFIG. ANDERN ANZEIGE FUNKTION
l I —{ Inc/Abs | | Ringbohrungsbere |
| Referenz-Suche | | Konfiguration | | Referenz | —{ mm/Zoll | |~ Bohrungenin einer |
i:{WerkstUckzentr| Werkzeug | — Set/Clear | | Raster-Bohrung |
[Werksttickmitte | [ Werkzeugtabelle | [—{Deg/DMS| || Gehe zu Zeile... ]
Rad/Diam _| Rechner |
Zugriff auf die Funktionen im Modus DREHMASCHINE:
KONFIG. WKZG. ANZEIGE FUNKTION
| | 2/3 Winkelmessung |
Referenz-Suche | Definition der Teach-in |Werkzeugtabelle|—| Inc/Abs Drehbetrieb |
Nummer des — mm/Zoll { Gewindeschneiden |
Werkzeugs — Rad/Diam Rechner |
— Set/Clear
Zugriff auf die Parameter der Installation: K°N|F'G-
| Referenz-Suche | | Konfiguration |
FAGOR AUTOMATION S. COOP.
B° San Andrés N° 19
Postfach 144 | Benutzer | [Test| |Installateur |
20500, Mondragén - SPANIEN
Web: www.fagorautomation.com Sach Ear Passwort
Email: info@fagorautomation.es | prache | | arbe | 231202
Tel: +34 943 719200 FAGOR % I I
Fax: +34 843 791712 DRO (Anzeige) Messwerterfassung|[ Kompensation

(Typ, Achsen, Alarmmeldungen)

(Encoder)

(linear, Multipunkt)
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