Visualizador 400i P (Manual code: 14460388 version: 2507)

Manual de Referencia Rapida

Este manual de Referencia Rapida permite conocer el acceso a las principales funciones del visualizador que
se muestran en su pantalla a color de 7”. Una vez que se accede a ellas, el visualizador guia al operario en sus
operaciones de una manera facil e intuitiva, con mensajes y ayudas interactivas.

Para una consulta en profundidad de todas las prestaciones, puede acceder al manual completo en nuestra
web: www.fagorautomation.pom. También puede acceder directamente escaneando el cédigo QR que se
muestra en [CONFIGURACION] [USUARIO] [MANUAL].

Encendido y apagado del visualizador

El visualizador se enciende y apaga pulsando el interruptor de encendido/apagado situado en la parte posterior.
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Poner ejes a cero y Preseleccionar Display | —>| Set/Clear

Cada vez que se selecciona la funcion Set/Clear se conmuta entre la puesta a cero de los ejes (Clear) y la
Preseleccién de ejes (Set). El estado actual de esta funcion se muestra en la barra de estado, arriba a la
izquierda, con las palabras Set o Clear.
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