Visualizador Innova 40i P / 40i P-B (Manual code: 14460120 version: 1503)
Manual de Referencia Rapida

Este manual de Referencia Rapida permite conocer el acceso a las principales funciones del Visualizador que
se muestran en su pantalla TFT a color. Una vez que se accede a ellas, el Visualizador guia al operario en sus
operaciones de una manera facil e intuitiva, con mensajes y ayudas interactivas.

Para una consulta en profundidad de todas las prestaciones, junto con el Visualizador y este manual de
Referencia Rapida se entrega un CD con los manuales completos de Operacién e Instalacion; también pueden
consultarse accediendo a nuestra web: www.fagorautomation.com.

Encendido y apagado del Visualizador

El Visualizador se enciende automaticamente al conectarse a tensidén o tras pulsar la tecla de encendido/
apagado.
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Cada vez que se selecciona la funcion Set/Clear se conmuta entre la puesta a cero de los ejes (Clear) y la
Preseleccion de ejes (Set). El estado actual de esta funcion se muestra en la barra de estado, arriba a la
izquierda, conlasletras C0S. ¢ Ref: 0
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Acceso a los parametros de instalacion:
CONFIG.
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| Usuario | [Test| | Instalador |
Contrasefa
[ Idioma | [ Color | 231202
FAGOR AUTOMATION S. COOP. [ |
B° San Andrés N° 19 DRO (visualizador)| | Captacion Compensacion
Apdo de correos 144 (tipo, ejes, alarmas) (encoders) (lineal, multipunto)

20500 Mondragon - Espafia
Web: www.fagorautomation.com

Email: info@fagorautomation.es
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Fax: +34 943 791712




	Manual de Referencia Rápida
	Encendido y apagado del Visualizador
	Carátula frontal
	Poner ejes a cero y Preseleccionar
	Grados < - > Grados minutos segundos
	Buscar centro de una pieza
	Pantalla principal:
	Acceso a funciones:

