Compteur numérique 400i TS (Manual code: 14460402 version: 2510)

Manuel de Référence Rapide

Ce manuel de Référence Rapide permet de connaitre I'accés aux principales fonctions du Compteur Numérique
affichées sur I'écran couleur 7”. Aprés y avoir accédé, le Compteur Numérique guide I'utilisateur dans ses opé-
rations d’'une maniére facile et intuitive, avec des messages et des aides interactives.

Pour une consultation en profondeur de toutes les prestations, vous pouvez accéder au manuel complet sur
notre site Web: www.fagorautomation.com. Vous pouvez également accéder directement en scannant le
code QR qui s’affiche dans [CONFIGURATION] [UTILISATEUR] [MANUEL].

Mise sous tension et hors tension de I'appareil

Le Compteur Numérique s’éteint et s’allume en appuyant sur I'interrupteur de mise sous tension/hors tension
situé a l'arriére.
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Mettre les axes a zéro et Présélectionner | Display | 9 | Set/Clear

Chaque fois que vous sélectionnez la fonction Set/Clear, vous commutez entre la remise a zéro des axes
(Clear) et la Présélection d’axes (Set). L'état actuel de cette fonction est affiché sur la barre d’état, en haut a
gauche, avec les mots Set ou Clear.

Arrét orienté de broche

Arrét de broche. En tapant dessus avec la broche arrétée, on acceéde a la configuration d'arrét
orienté.
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Ecran principal

Voici ci-dessous la description des fonctions auxquelles I'utilisateur de la machine peut accéder a partir d’'un
Menu ou Ecran Principal.

Dés que I'utilisateur accéde aux fonctions, le Compteur Numérique le dirige a I'aide de messages sur écran et
propose dans chaque opération un raccourci aux textes d’aide avec la touche de fonction ?.
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