Compteur Numérique Innova 40i / 40i-B (Manuel code: 14460086 version: 1501)
Manuel de Référence Rapide

Ce manuel de Référence Rapide permet de connaitre l'accés aux principales fonctions du Compteur
Numérique affichées sur I'écran TFT a couleur. Aprés y avoir accédé, le Compteur Numérique guide l'utilisateur
dans ses opérations d’'une maniere facile et intuitive, avec des messages et des aides interactives.

Pour consulter en profondeur toutes les performances, en plus du manuel de Référence Rapide, le Compteur
Numérique est livré avec un CD comprenant les manuels complets de Fonctionnement et d’Installation; ces
manuels sont également disponibles sur notre site web : www.fagorautomation.com.

Mise sous tension et hors tension de I'appareil

L'appareil s’allume automatiquement a la mise sous tension ou aprés avoir tapé sur la touche de mise sous /
hors tension.
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LED indicatrice de puissance

Mettre les axes a zéro et Présélectionner | Ciaplay |s=~1 /el mr]

Chaque fois que vous sélectionnez la fonction Set/Clear, vous commutez entre la remise a zéro des axes
(Clear) et la Présélection d’axes (Set). L'état actuel de cette fonction est affiché sur la barre d’état, en haut a
gauche, avec les lettres Cou S. ¢  Ref: 0

Degrés < -> Degrés Minutes Secondes
Rechercher le centre d'une piéce



Compteur Numérique Innova 40i / 40i-B (Manuel code: 14460086 version: 1501)

Ecran principal:

Unités d'affichage mm/inch

N

Mode d'affichage:
INC/ABS

N° outil actlf wronometre

09: 13

Voici ci-dessous la description des N° Reférence active
fonctions auxquelles [I'utilisateur de la Set/Clear
machine peut accéder a partir d'un Menu PszlApReFléIII’EaCtlf

ou Ecran Principal. D'ETAT

Dés que [lutilisateur accéde aux

fonctions, le Compteur Numérique le

dirige a I'aide de messages sur écran et

propose dans chaque opération un ZONE

raccourci aux textes d’aide avec la touche D'AFFICHAGE.

de fonction ?.

X 100 001
Y 15.001
Z 30.001

BARREDE
FONCTIONS* Config. Changer Affich | Fonction
Accés aux fonctions sous le mode FRAISEUSE:
CONFIG. CHANGER AFFICHEUR FONCTION
| | —{ Inc/Abs | [ Pergages surun |
| Recherche réf. | [Configuration| | Reference —[ mm/inch | | Pergages en ligne |
L Orlglne piéce. Définir l'outil | —| Set/Clear | —| Percage en grille |
[Centre de piéce] | Table d'outils | 1DegDMS| Aller 3 |
Rad/Diam| LI Calculatrice. |
Accés aux fonctions sous le mode TOUR:
CONFIG. OUTIL AFFICHEUR FONCTION
| | —{ 2/3 axes | Mesure de l'angle |
Recherche réf. | Définir N° [ Teach-in | Table — Inc/Abs | Tournage |
Configuration d'outil d'outils —{ mm/inch ] [ Filetage |
—|Rad/Diam | Calculatrice. |
L—| Set/Clear
Acceés aux parameétres d'installation: C°N|F'G-
[ Recherche réf. | [ Configuration |
FAGOR AUTOMATION S. COOP.
B2 San Andrés N° 19 | Utilisateur | [ Test| |Installateur |
Apdo de correos 144
20500, Mondragén - Espagne Code d'acces:
Web: www.fagorautomation.com | Langue. | | Couleur | 231202
Email: info@fagorautomation.es
Tel: +34 943 719200 FAGOR I
Télécopie : +34 943 791712 DRO (compteur numeérique) Mesure Compensation

(type, axes, alarmes)

(codeurs)

(linéaire, multipoint)
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