Visualizzatore 400i P (Manual code: 14460388 version: 2507)

Manuale di Riferimento Rapido

Il presente manuale di Riferimento Rapido consente di sapere come accedere alle principali funzioni del Visua-
lizzatore riportate sullo schermo a colori di 7”. Dopo I'accesso alle stesse, il Visualizzatore guidera 'operatore
nelle operazioni in modo facile ed intuitiva, con messaggi di guida interattivi.

Per un'analisi approfondita d‘i tutte le caratteristiche, si pud accedere al manuale completo sul nostro sito web:
www.fagorautomation.com. E possibile accedere direttamente anche scansionando il codice QR visualizzato in
[SETUP] [USER] [MANUAL].

Accensione e spegnimento del visualizzatore

Il visualizzatore si accende e si spegne premendo l'interruttore on/off sul retro.

[c ©
o @) 7= )

Interruttore di
accensione/
spegnimento

A 8
@]
Pannello frontale
Tasti per assi Tasti per I'impostazione numerica
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Confermare

Cancellare

LED Indicatore Tasti per aprire pulsanti a discesa della Tasti del cursore
di potenza BARRA FUNZIONI

Impostare gli assi a zero e preselezionare | Display || Set/Clear

Ogni volta che si seleziona la funzione Set/Clear si commuta fra la messa a zero degli assi (Clear) e la
Preselezione assi (Set). Lo stato attuale di questa funzione & visualizzato sulla barra di stato, in alto a sinistra,
con le parole Set o Clear.
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Visualizzatore 400i P (Manual code: 14460388 version: 2507)

Schermata principale BARRA DI STATO AREA DI VISUALIZZAZIONE

Si descrivono di seguito le
funzioni alle quali ha accesso

I'operatore della macchina,

tramite Menu o dalla Scher- Set/Clear ———— 1 200 OOO
mata Principale. N° Riferimento attivo ——— -
Dopo l'accesso alle funzioni, il Ne utensile attivo —— 1 500 OOO
Visualizzatore guida I'opera- Unita di visualizzazione .
tore tramite messaggi sulla mm/inch ~~_
schermata, comprendente un Modalita di -200 . OOO
accesso diretto a testi di visualizzazione: INC/ABS — —
guid_a in .ogni op_erazi_one Cronometro — 40_000
’r?n.edlante il tasto di funzione BARRA DI FUNZION| e} S S ——
Accesso alle funzioni
[ Impost. Cambiare Display Funzione |
I — Inc/Abs | — Forature su circonferenza |
—Ricerca diriferim. | [Riferimento | —{ mm/inch ] — Foratura in linea |
L Configurazione | Origine pezzo | Definire I'utensile | —| Set/Clear | = Forature su griglia |
Centro pezzo | Tabella utensili | — Deg/DMS | | Vai a |
L_{Rag/Diam | | Cicli |
—| Programmi |
—| Calcolatrice |

Accesso ai parametri d'installazione | Impost. |

[Ricerca di riferim.| [ Configurazione |

[ Utente | [Test]| [Installatore |
Password
[ Lingua | [ Colore | 231202

DRO (visualizzatore) ||[Retroazione|| Compensazione
(tipo, assi, allarmi) (encoders) (lineare, multipunto)
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