Visualizzatore 400i TS (Manual code: 14460402 version: 2510)

Manuale di Riferimento Rapido

Il presente manuale di Riferimento Rapido consente di sapere come accedere alle principali funzioni del visua-
lizzatore riportate sullo schermo a colori di 7”. Dopo I'accesso alle stesse, il visualizzatore guidera 'operatore
nelle operazioni in modo facile ed intuitiva, con messaggi di guida interattivi.

Per un'analisi approfondita di tutte le caratteristiche, si pu6 accedere al manuale completo sul nostro sito web:
www.fagorautomation.com. E possibile accedere direttamente anche scansionando il codice QR visualizzato in
[SETUP] [USER] [MANUAL].

Accensione e spegnimento del visualizzatore
Il visualizzatore si accende e si spegne premendo l'interruttore on/off sul retro.
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Impostare gli assi a zero e preselezionare | Display | & | Set/Clear

Ogni volta che si seleziona la funzione Set/Clear si commuta fra la messa a zero degli assi (Clear) e la Pre-
selezione assi (Set). Lo stato attuale di questa funzione & visualizzato sulla barra di stato, in alto a sinistra,

con le parole Set o Clear.

Arresto orientato del mandrino

. Arresta il mandrino. Se si preme con il mandrino fermo si accede all'impostazione d’arresto orientato.



Visualizzatore 400i TS (Manual code: 14460402 version: 2510)

Schermata principale

Si descrivono di seguito le funzioni alle quali ha accesso I'operatore della macchina, tramite Menu o dalla
Schermata Principale.

Dopo l'accesso alle funzioni, il visualizzatore guida I'operatore tramite messaggi sulla schermata, compren-
dente un accesso diretto a testi di guida in ogni operazione mediante il tasto di funzione ?.
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Accesso alle funzioni

| Impost. Utensile Display Funzione |

Inc/Ab GIRI/MIN.
Ricerca di riferim. | |  Definire N° utensile | -1 |
| | Vicoss ]

Tabella utensili_ | Rag/Diam — Misurazione dell'angolo |

—  Calcolo angolo |

—| Tornitura |

Configurazione | [Teachin | |

— Calcolatrice |

Accesso ai parametri d'installazione [ impost |
|
[Ricerca di riferim. | [ Configurazione |
|
[ Utente | [ Test | [ Installatore |
| |
[ | Password
[ Lingua | [ Colore | 231202
|
| I |
DRO (visualizzatore) | |Retroazione Compensazione llo Macchi
(tipo, assi, allarmi) (encoders) (lineare, multipunto) Controllo Macchina
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