Visualizzatore Innova 40i TS/ 40i TS-B (Manual code: 14460114 version: 1205)
Manuale di Riferimento Rapido

Il presente manuale di Riferimento Rapido consente di sapere come accedere alle principali funzioni del
Visualizzatore riportate sullo schermo TFT a colori. Dopo l'accesso alle stesse, il Visualizzatore guidera
I'operatore nelle operazioni in modo facile ed intuitiva, con messaggi di guida interattivi.

Per una consultazione approfondita di tutte le prestazioni, insieme al Visualizzatore e al presente manuale di
Riferimento Rapido si fornisce un CD con i manuali completi di Funzionamento e Installazione; € anche
possibile consultarsi tramite in nostro sito web: www.fagorautomation.com.

GNAOFF

Accensione e spegnimento del visualizzatore

Il visualizzatore si accende automaticamente quando si mette in tensione o premendo il tasto di accensione/
spegnimento.

Pannello frontale
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Portare gli assi a zero e Preselezionare. | Cisplay |5=~1 fel mr]

Ogni volta che si seleziona la funzione Set/Clear si commuta fra la messa a zero degli assi (Clear) e la
Preselezione assi (Set). Lo stato attuale di questa funzione & visualizzato sulla barra di stato, in alto a sinistra,

conlelettere CoS. e e &

Arresto orientato del mandrino.

. Arresta il mandrino. Se si preme con il mandrino fermo si accede allimpostazione d’arresto orientato.
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Accesso alle funzioni:
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Accesso ai parametri d'installazione:
CONFIG.
[Ricerca di riferim.| [ Configurazione |
| Utente | [Test| |[Installatore |
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