Display 400i (Manual code: 14460377 version: 2507)

Manual de Referéncia Rapida

Este manual de Referéncia Rapida permite conhecer o acesso as principais fungdes do Display que sao
exibidas em sua tela colorida de 7”. Quando se tenha acesso as mesmas, o Visualizador guia o operador nas
operacdes, de uma maneira facil e intuitiva, com mensagens e ajudas interativas.

Para uma consulta mais detalhada de todas as funcionalidades, o manual completo pode ser acessado no
nosso site: www.fagorautomation.com. Também pode ser acessado diretamente atraves de leitura do codigo
QR (QR Code) exibido em [CONFIGURACOES] [USUARIO] [MANUAL].

Ligacao e desligamento do Visualizador
O Display ¢é ligado e desligado pressionando o interruptor liga/desliga localizado na parte traseira.
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Colocar os eixos no zero e pré-selecionar Display || Set/Clear

Cada vez que se seleciona a fungao Set/Clear se comuta entre a reducdo a zero dos eixos (Clear) e a Pré-
selegdo dos eixos (Set). O status atual desta fungao é exibido na barra de status, acima a esquerda, com as
palavras Set ou Clear.
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Tela Principal:

A seguir se descrevem as
fungdes as quais tem acesso o
operador da maquina, a partir
de um Menu ou Tela Principal.

Quando se tenha acesso as
fungdes, o Visualizador dirige
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Acesso as fungcoes em modo FRESADORA:
| Config. Mudar Display Fungio |

Busca de refer. | [Referéncia

| Ferramenta

Inc/Abs —| Furagao em circulo

mm/inch —| Furagbes em linha

Definir ferramenta

| Set/Clear

Tabela de ferramentas |

Deg/DMS Ira
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Configuragéo Origem de
referéncia sobre
a peca
Centro da peca

Acesso as fungcdoes em modo TORNO:
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Rad/Diam |

L1 Maquina para calcular

Rad/Diam

| Config. Ferramenta Fungao |
| | 2/3 eixos Medicdo de angulo |

Busca de refer. | Definir N° de Teach-in Tabela de Inc/Abs Calculo de angulo |
Configuragao | ferramenta ferramentas mm/inch Torneamento |

|

Acesso aos parametros de instalagao:

Maquina para calcular

Set/Clear
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| Busca de refer. | | Configuragéo |

FAGOR AUTOMATION S. COOP.
B° San Andrés N° 19
Apdo de correos 144
20500 Arrasate/Mondragon

- Spain -
Web: www.fagorautomation.com
Email: contact@fagorautomation.es
Tel.: (34) 943 039800
Fax: (34) 943 791712

FAGOR

AUTOMATION

| Usuario | [Teste| | Instalador |

| Cédigo de acesso

Idioma | | Cor 231202

Compensacao
(linear, multiponto)
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(codificadores)




