Display 400i TS (Manual code: 14460402 version: 2510)

Manual de Referéncia Rapida

Este manual de Referéncia Rapida permite conhecer o acesso as principais fun¢des do display que sao exi-
bidas em sua tela colorida de 7”. Quando se tenha acesso as mesmas, o visualizador guia o operador nas
operacdes, de uma maneira facil e intuitiva, com mensagens e ajudas interativas.

Para uma consulta mais detalhada de todas as funcionalidades, o0 manual completo pode ser acessado no
nosso site: www.fagorautomation.com. Tar[lbém pode ser acessado diretamente através de leitura do cédigo
QR (QR Code) exibido em [CONFIGURACOES] [USUARIO] [MANUAL].

Ligacao e desligamento do visualizador

O display ¢ ligado e desligado pressionando o interruptor liga/desliga localizado na parte traseira.
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Colocar os eixos no zero e pré-selecionar Display |2 | Set/Clear

Cada vez que se seleciona a fungédo Set/Clear se comuta entre a redugéo a zero dos eixos (Clear) e a Pré-
selegdo dos eixos (Set). O status atual desta funcao é exibido na barra de status, acima a esquerda, com as
palavras Set ou Clear.

Parada orientada do cabecgote

Para o cabecote. Se for pressionado com o cabecgote parado, se acessa a configuracado de parada
orientada.
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Tela Principal

A seguir se descrevem as fungdes as quais tem acesso o operador da maquina, a partir de um Menu ou Tela
Principal.

Quando se tenha acesso as fungodes, o visualizador dirige o operador através de mensagens na tela, e inclui
um acesso direto a textos de ajuda em cada operagao mediante a tecla de fungao ?.

BARRA DE ESTADO AREA DE VISUALIZAGAO
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Set/Clear ————

N° da referéncia atva ———

Parada orientada do cabegote —

Unidades de visualizagdo mm/inch —

Modo de visualizagdo: INC/ABS ——— 1 34 RPM CASS z
z1
Cronbmetro ———— ‘ 1000 30 z2
BARRA DE FUNGOES * Setup A Tool A Display A Function
Gama atual Modo VCC ativo
RPM atuais / programadas VCC atual / programada

Acesso as fungoes

| Config. Ferramenta Display Funcao |

[ mv ]
[ veoss) ]

[ Teach-in | |Tabela de ferramentas | _| Medigao de angulo |

Set/Clear Calculo de angulo
| Set/Clear | B |

—| Torneamento |

Busca de refer. | | Definir N° de ferramenta |

Configuraggo |

L Magquina para calcular|

Acesso aos parametros de instalagao [  config. |

| Busca de refer. | [ Configuragio |
|
| Usuario | | Teste | [ Instalador |
| |
[ | Codigo de acesso
[ ldioma | | Cor | 231202
[
| I |
DRO (visualizador) Medicéao Compensagao c le Maai
(tipo, eixos, alarmes)| |(codificadores)| | (linear, multiponto) ontrole Maquina
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