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Code start value: 100mm
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M = 1270
Escala: 11
mm
CM = Curso medicién ;0382072?“_9 r'nsﬂ oo
CM = Measuring length < 6 mm=0.z mm
G _ GUTG m(jC]l_liI_]Cl N® Madificado Propu. | V° B® | Fecha
) ) Acabado
G = Machine guideway N° | Designacien EXAA-1270 Cant. | Material Tratamiento
Plano N° El 31-08-16 Fagor Automation
. Dibujado Sormen S. Coop. FAGOR a
Sustituye a:
Comprobado 20500 Mondragbn
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