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INCREMENTAL lo 1a lo 20 50 50 50 gx50 \ _
1st lo I I I I 1 \ &)} ~ Vista en Perspectiva
Esc 1:2
40.04 40.08 4012
| | |
lo CODIFICADO / CODED lo  1a lo > 80 80 80 x50
1st lo
CM = 440
MODELO ESTANDAR/STANDARD MODEL
ABSOLUTA \ ABSOLUTE P-40

Escala: 11
CM = Curso medicion mm
) Tolerancing ISO 8015
CM = Measuring length IS0 2768 - m H
- _ . < 6 mm:x0.2 mm

= Guia maquina

_ M h d N° Modificado Propu. | V° B° | Fecha

= Machine guideway py—

Posicion absoluta N° Designacién  Li-4 Cant. | Material Tratamiento

G
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=
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Sustituye a: 20500 Mondragén

Comprobado

" o El 11-09-
Absolute position Plano N 11-09-28 Fagor Automation
Dibujado Sormen S. Coop. FAGOR
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