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CM = 6840
MODELO ESTANDAR/STANDARD MODEL
ABSOLUTA \ ABSOLUTE P=40
Escala: 11
CM = Curso medicion mm ,
) Tolerancing I1SO 8015
CM = Measuring length ISO 2768 - m H
G = Guia maquina = 0 mma0.2 mn
. ) N® Madificado Propu. | V° B® | Fecha
G = Machine guideway pp—
P = Posiciobn absoluta Ne Designacién  Li-68 Cant. | Material Tratamiento
P = Absolufe position Plano N° Bl 16-08-29 Fagor Automation
. Dibujado Sormen S. Coop. FAGOR
Sustituye a: Comprobado 20500 Mondragén
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