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Absoluta P=20 A
| | |
lo No-codificado 35 ‘ 50 ‘ 50 ‘ Nx50
o CM=/70mm
lo Codificado 5 20 20 20 20 20 | Nx20
l l l l l CM=Curso de medicién
G=Guia de la maquina
10,02 1004 10,06 10,08 10.1 P-Posicién absoluta

Escala: 1:1
Resto Tolerancias
s/norma ISO 2768-mK
<5 + 01 50 -100 ¢+ 0.4
5-25: 015 >100 =+ 06
25 -50 + 0.2 Q® 30’
N°® | Modificado Propu. | V° B° | Fecha Entre ejes ¢ 0,25
S2-70mm / Cabeza roscada 1 Acabado
N° Designacién Cant. Material Tratamiento
Plano N° - Bl Fagor Automation
Scale 12 . Dibujado s. Coop. FAGOR
Sustituye a:
20500 Mondrag6n
Comprobado
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